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2-slozkovy polyuretanovy metalicky 1ak na bazi rozpoustédel pro vyrobu nabytku a vybaveni
interiérii pro priimyslové a femesiné zpracovani
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POPIS PRODUKTU

Polyuretanovy metalicky lak na bazi rozpoustédel pro povrchy nabytku.
Velmi dobra mechanickd a chemicka odolnost a vynikajici svétlostalost.

®  ONORM A 1605-12 (povrchy nabytku)
Stanoveni odolnosti proti chemickym ¢inidlim: 1-B1
Hoftlavost: 5-B (obtizné vznétlivy povrch nabytku)

® DIN 68861 (povrchy nabytku)
¢ast 1: Chovani v ptipadé chemické expozice: 1B

®  ONORM A 3800-1 (chovani p¥i pozaru)
Ve spojeni s podkladem zpomalujicim hoteni: tézko hotlavy (d¥ive B 1 po
B3800-1),Q1,Tr1

® Francouzskd smérnice DEVLI104875A

Hodnoceni stavebnich materidalll a produktd dle emisi tékavych
organickych latek: A+

Pro vyrobu vysoce kvalitnich metalickych efektd na nabytku a vybavebi
interiérli véetné kuchyni a kopelnového nabytku, napt. odkladaci plochy v
kuchynich a obyvacich prostorach, koupelndch, kancelafich a ve vefejnych
prostorach, celni plochy a trvale viditelné plochy, namdahané plochy sedaciho
nabytku a plochy, které nejsou trvale viditeIné. (kromé stolovych desek).
Oblasti pouziti Il az IV podle ONORM A 1610-12).

Pouzijte vkombinaci s vhodnou vrchni barvou.

ZPRACOVANI

® Produkt, prosim, pfed pouzitim i béhem zpracovani dobte rozmichejte.
® Teplota materidlu, podkladu a okoli musi byt minimalné +10 °C.

® Metallic-Base musi byt pfelakovan vhodnym transparentnim vrchnim
lakem.

® Jakakoliv zména v posloupnosti zpracovani, podminkach prostied;,
nedodrzeni pokyntli nebo pouziti produkttl, které nejsou uvedeny, mtize
negativné ovlivnit vysledek.

® Dodrzujte, prosim, ARL131 - Pracovni smémice pro PUR laky na nébytek.

ADLER Cesko s.1.0., Jihlavska 770/27, 664 41 Troubsko
Tel: +420 731725 957, E-mail: info@adlercesko.cz

Nase ndvody se zakladaji na soucasném stavu védomosti a maji co nejlépe poradit kupujicimu/uzivateli, jsou oviem nezavazné, je nutno je sladit s oblastmi pouziti a podmikami
zpracovani. O vhodnosti a pouziti dodavaného produktu rozhoduje kupujici/uzivatel na vlastni odpovédnost, proto je doporuceno vyhotoveni vzorku na originalnim podkladu, na
kterém je vhodnost tohoto produktu odsouhlasena. Kromé toho plati nase vieobecné obchodni podminky. Vsechny dfivejsi technické listy pozbyvaji touto verzi platnost. Zména
velikosti plechovek, barevnych ténti a dosazitelného stupné lesku jsou vyhrazeny.



Metallic-Base

Pomeér tuZeni 10 hm. dil/-0 Metallic-Base (2403)
1hm. dil/-0 PUR-Hardener 8419 (8419000210)
mﬂE Metallic-Base 2403 smi byt pouzit vyhradné s uvedenym tuzidlem v
10:1 uvedeném poméru tuzeni. Odchylky vedou k porucham lakového filmu a
8419 10% snizeni pFilnavosti.
Doba zpracovatelnosti 8 hod.
8] Prodlouzeni doby zpracovatelnosti neni mozné.
ﬁ Vyssi teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti.
Natuzte pouze takové mnozstvi materidlu, které Ize zpracovat v rdmci
uvdené doby zpracovatelnosti smési.
Technika nanaseni Nédobkova pistole
Ejkoﬁé Tryska @ (mm) 1,8
L]
10% 8519 Stfikaci tlak (bar) 2-3
Redidlo DD-Verdiinner 8519
Piidavek fedidla (%) 10
Viskozita 4 mm pohar (s) 18
Spotfeba na jednu vrstvu (g/m?) 100 - 120
Celkové nanasené mnozstvi (g/m?) max. 450
Skutecnou spotfebu materidlu ovliviiuje tvar a kvalita podkladu a také
zplsob aplikace povrchové Upravy. Pfesné hodnoty spotfeby lze zjistit pouze
na zékladé predchoziho zkusebniho nanosu.
Doby schnuti Schnuti mezi jednotlivymi vrstvami 2-5min.
fi 23 °C a 50 % rel. vinkosti
(pri 250 % rel. vihkost) Lze ptelakovat pii pokojové teploté 1hod.

1h

Uvadéné hodnoty jsou pouze orientaéni. Schnuti je zavislé na podkladu,
tloustce nanesené vrstvy, teploté, vyméné vzduchu a relativni vihkosti
vzduchu.

Cisténi pracovnich nastroji

Ihned po pouzitis DD-Verdiinner 8519 (8519) nebo PUR-Verdiinner 8529
(8529).

8519 8529
PODKLAD

Druh podkladu Masivni dfevo nebo dfevotfiskové a dfevovldknité materialy vhodné pro kryci
lakovani, dyhované nebo potazené zakladovou folii.

Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, ¢isty, nosny, bez oddélujicich substanci jako tuk,
vosk, silikon, pryskyfice atd. a musi byt zbaven prachu ze dieva. Je tfeba
provést zkousku vhodnosti povrchové upravy na podklad.

Pfiprava podkladu Brouseni zrnitosti P 150 - 180

Nosné desky se zakladovou félii: Zrnitost 180 - 240
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Metallic-Base

SYSTEMOVA SKLADBA

Zakladovani Pro lakovani ploch s uzavienymi péry
Nosné desky se zakladovou f6lii:
(brouseni félie zrnitosti P 240)
1x Aduro Spritzfiiller (2410) nebo Aduro Ecofill (2416) je vyhodné

Masivni dfevo, surova dfevotfiskova deska nebo jina nosna deska dyhovana
slepou dyhou:

2 x Aduro Spritzfiiller (2410)

Mezibrouseni Zrmitost P 280 - 360

MDF deska:

1x zékladujte s Aduro Isoliergrund (2502) nebo Aduro Legnopur (2513)
1-2 x Aduro Spritzfiller (2410)

Mezibrouseni Zrmitost P 280 - 360

Uvedené povrchy se mastiikaji odstinem Pigmopur G50 (2406) ktery
odpovida pozadovanému metalickému efektu a do 24 hodin po naneseni
Pigmopuru se bez brouseni pfelakuji Metallic-Base (2403).

Pro lakovani ploch s uzavienymi péry

Brouseni dfeva Zrnitost 180

Diikladné odstrante brusny prach - zejména z pérti dieva
1x Pigmopur G50 (2406) v pozadovaném barevném odstinu
Schnuti pfes noc pti pokojové teploté.

Mezibrouseni Zrnitost P 320

Mezibrouseni musi byt provedeno bezprostfedné pied dalSim lakovanim,
aby byla zarucena dobra ptilnavost jednotlivych vrstev.

Efektni lakovani Nanasejte ze Ctyf stran tence do zaprachu Metallic-Base (2403) poharkovou
pistoli.
Vrchni lakovani Doba mezischnuti max. 1hod.

Bez mezibrusu

1x 80 —100 g/m? Aduro Pigmotop (2514) v pozadovaném stupni lesku

POKYNY PRO OBJEDNAVANI

Velikosti baleni 1kg, 4kg

Barevné odstiny Metallic-Base (25834)

Pro dosazeni riiznych barevnych odstint 1ze Metallic-Base (2403) ténovat az
10 % Pigmopur G50 (2406).

Souvisejici produkty Aduro Ecofill (2416)
Aduro Isoliergrund (2502)

Aduro Legnopur (2513)
Aduro Pigmotop (2514)
Aduro Spritzfiiller (2410)
DD-Verdiunner 8519 (8519)
Pigmopur G50 (2406)
PUR-Hardener 8419 (8419)
PUR-Verdiinner 8529 (8529)

Prosim, dbejte pokynt v technickych listech pfislusnych produktti.
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Metallic-Base

DALSI POKYNY

Zivotnost / skladovani Min. 1rok/-y/let v origindIlné uzavieném obalu.
Y92 Skladujte chranéné pred vlhkosti, pfimym slunecnim zatenim, mrazem a
Lmj%‘ Emb’) vysokych teplot (nad 30 °C).

I \:
Oteviené nadoby dobfe uzaviete a co nejdfive spotfebujte.

Technicka data Dodavana viskozita: 22 — 28 sekundy dle DIN 53211
(4 mm pritokovy poharek pfi 20 °C)

Bezpecnostné technické tidaje Produkt je vhodny pouze pro primyslové a femesIné zpracovani.
= Je bezpodminecné nutné zabranit vdechovani aerosolll z lakll a barev pfi
nanadseni stfikanim. To zajistite spravnym pouzitim ochranné masky
(kombinovany filtr A2/P2).
Podrobnéjsi informace o bezpecnosti pti prepravé, skladovani, manipulaci a
likvidaci najdete v pfislusném bezpecnostnim listu. Aktudlni verzi najdete na
www.lakyadler.cz.
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