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Arbeitsrichtlinien fur wasserbasierte Holzlacke

Filmbildung

Fur ADLER Aqua-Mdbellacke werden als Bindemit-
tel in Wasser fein dispergierte Kunstharze auf
Polyacrylat- und Polyurethan-Basis eingesetzt. Bei
derartigen Dispersionslacken lauft die Filmbildung
nur dann storungsfrei ab, wenn eine gewisse Min-
destverarbeitungstemperatur eingehalten wird. Sie
muss unbedingt Uber der minimalen Filmbildungs-
temperatur (MFT) des betreffenden Dispersionsla-
ckes liegen.

Eine Lack-, Objekt- und Raumtemperatur von min-
destens +15 °C ist dazu erforderlich! Lackfiime, die
bei niedrigeren Temperaturen hergestellt werden,
weisen eine schlechtere mechanische und chemi-
sche Widerstandsfahigkeit auf; unter Umsténden
kann es sogar zu Rissbildung kommen.

Sollen wasserbasierte Mdobellacke erfolgreich ver-
arbeitet werden, so muss in der kalten Jahreszeit
eine Temperierung der Arbeitsraume erfolgen.

Verleimung

Das Aufleimen von Furnieren ist sachgerecht und
mit entsprechender Sorgfalt durchzuftihren. Was-
serbasierte Lacke kaschieren aufgrund des Quell-
verhaltens der Furniere eventuelle Verleimungsfeh-
ler nicht, wie dies bei l6semittelhaltigen Lacken in
gewissem Ausmalf der Fall ist.

Die Verwendung von wasserfesten Leimen der
Beanspruchungsgruppe D3 nach EN 204 (friher B3
nach DIN 68602) hat sich in der Praxis gut bewahrt.

Werden Furniere wie z.B. Buche, Birnbaum, Els-
beere, Kirschbaum u. dgl. mit Harnstoffharz-Formal-
dehyd-Leimen auf Spanplatten aufgeleimt, so ist es
wesentlich, dass das Leimpulver beim Ansetzen der
Leimflotte vollstandig gelést und mit kontrollierter
Leimauftragsmenge (Richtwert: 100-130 g/m?) ge-
arbeitet wird. Wird dies nicht beachtet, so kénnen
beim Ablackieren mit wasserbasierten Lacken Film-
bildungsstérungen auftreten (Ausbildung punktfor-
miger weilRer Flecken).
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Holzschliff

Wasserbasierte Holzlacke flihren ebenso wie Was-
serbeizen zu einem verstarkten Aufrichten der Holz-
fasern.

Daher sind diese Lacke trotz ihrer ausgezeichneten
Fillkraft nicht fur einen einmaligen Lackauftrag
geeignet.

Der sorgféltigen Durchfiihrung des Holzschliffes
kommt besondere Bedeutung zu. Speziell bei Eiche
massiv ist ein Wassern und anschlieendes Schlei-
fen vor dem Grundlackauftrag notwendig.

Anfeuerung

Wasserbasierte Mobellacke zeigen aufgrund ihres
chemischen Aufbaus ein anderes Benetzungsver-
halten auf Holz als I6semittelhaltige Mébellacke. Je
nach Lacktyp wird im Vergleich zu Lésemittellacken
eine leichte bis mittlere Anfeuerung auf Holz er-
reicht; vielfach bleibt der natirliche Holzeigenfarb-
ton weitgehend erhalten.

Speziell auf dunklem Untergrund soll fiir den ersten
Lackauftrag keine mattere Einstellung als G50 ver-
wendet werden.

Ausnahmen: Aufhell- bzw. ,Natureffekt-Lackie-

rungen.

Wird der Holzuntergrund vor dem Lackieren ge-
beizt, so wird einerseits durch ein leichtes Anldsen
der Beizschicht und andererseits aufgrund der ho-
hen Transparenz moderner Wasserlacksysteme
eine Optik erreicht, die jener herkdbmmlicher Lése-
mittellack-Aufbauten entspricht. Speziell bei dunkle-
ren Holzern, bei denen meist eine starkere Anfeue-
rung gewunscht wird, ist diese Vorgangsweise ziel-
fuhrend.

b.w.

ADLER-Werk Lackfabrik, A-6130 Schwaz

Fon: 0043/5242/6922-351, Fax: 0043/5242/6922-399, Mail: info@adler-lacke.com

Unsere Anleitungen basieren auf derzeitigem Wissensstand und sollen nach bestem Wissen den Kaufer/Anwender beraten, sind jedoch auf Anwendungsgebiete und Verarbei-
tungsbedingungen individuell abzustimmen. Uber Eignung und Einsatz des Lieferproduktes entscheidet der Kaufer/Anwender eigenverantwortlich, weshalb empfohlen wird, ein
Musterstiick zur Uberpriifung der Eignung des Produktes herzustellen. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen. Alle friiheren Merkblatter verlieren mit dieser
Ausgabe ihre Giiltigkeit. Anderungen der GebindegroRen, Farbténe und verfiigbaren Glanzgrade vorbehalten.



Holzbeizen

Holzbeizen auf Lésemittelbasis sind meist problem-
los mit wasserbasierten Lacken tberlackierbar (z.B.
ADLER Spritzbeize 10901 ff, ADLER Rustica 10401
ff).

Wasserbeizen, die beim Uberlackieren mit wasser-
basierten Lacken stark angeltst werden, sind fur
diesen Anwendungsfall ungeeignet, weil besonders
bei kraftigeren Farbtdnen fleckige und verschwom-
mene Beizbilder resultieren kénnen.

Entstehen auf senkrechten Flachen angefarbte
Lackrinner, so sind diese Fehlstellen nicht mehr
ausbesserbar.

Spezielle wassrige Beiztypen sind besonders auf
die Erfordernisse beim Uberlackieren mit Wasserla-
cken eingestellt (z.B. ADLER Aqua-Positiv 13001 ff,
ADLER Aqua-Classic 13301 ff, ADLER Aqua-Style
13831 ff, ADLER Aqua-Neoantik 14471 ff). Die Pro-
duktmerkblatter informieren dariber im Detalil.

Wasserlosliche Holzinhaltsstoffe

Gewisse Holzarten (z.B. Eiche, Esche, gewisse
Exotenholzer usw.) enthalten wasserlosliche Holz-
inhaltsstoffe, die durch das Ablackieren mit Wasser-
lacken aktiviert werden. Je nach Herkunft des Hol-
zes kann es zu unterschiedlich stark ausgepragten
Verfarbungen (z.B. Grinstich bei Eiche) kommen,
wenn die lackierten Flachen dem Tageslicht ausge-
setzt werden. Wir empfehlen daher bei Lackierun-
gen von Eiche und anderen inhaltsstoffreichen HoI-
zern ein Vorgrundieren mit ADLER PUR-Primer
25291 (vgl. Merkblatt).

Fur die Vorisolierung von deckend pigmentierten
Aufbauten stehen Spezialprodukte wie z.B. ADLER
Aqua-Isofiller Weil3 31009 =zur Verfugung (vgl.
Merkblatt).

Lichtechtheit

Wasserlacke fiihren aufgrund der verwendeten
Bindemittel zu vergilbungsbestandigen Lackfiimen.
Diese Lackfilme sind aber auch sehr gut lichtdurch-
lassig, sodass der Holzuntergrund einer starkeren
Lichteinwirkung ausgesetzt ist als bei Ldsemittel-
lacken.
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Eine Reihe von wasserbasierten Lacken enthalt
daher standardméaRig UV-Filter mit hoher Licht-
schutzwirkung, welche den Holzuntergrund und
eventuell verwendete Beizen vor vorzeitiger
Vergilbung bzw. Ausbleichen schiitzen; die Techni-
schen Merkblatter der einzelnen Lacke informieren
dartber.

Lichtempfindliche, zum Ausbleichen neigende Holz-
arten wie z.B. Kirschbaum sollten grundséatzlich vor
dem Lackieren mit wasserbasierten Beizen ge-beizt
werden (z.B. mit ADLER Agua-Classic 13301 ff);
zusatzlich kann der Decklack mit einem Farbkon-
zentrat (ADLER Aqua-Tint 89051 ff) leicht einge-
farbt werden.

Patinieren

Durch Ténen von ADLER Patinabeize Farblos
10310 mit ADLER Solva-Tint Farbkonzentraten
kénnen auf einfache Weise Patina-Beizen herge-
stellt werden, die sich sehr gut zum Patinieren von
Wasserlack-Flachen eignen. Das Merkblatt ADLER
Patinabeize Farblos 10310 informiert im Detail da-
riber.

Vertraglichkeit

Wasserbasierte Holzlacke durfen nicht mit her-
kommlichen l6semittelhaltigen Lacken bzw. Ver-
dinnungen gemischt werden, weil sie in flissiger
Form miteinander unvertraglich sind und sofort
Stippenbildung eintritt.

Applikationsgerate

Fir die Wasserlackverarbeitung sind prinzipiell nur
nicht korrodierende Arbeitsgerate einzusetzen. In
der Praxis hat es sich sehr bewahrt, fur die Verar-
beitung von wasserbasierten Lacken ein separates
Spritzgerét zur Verfigung zu haben.

Wurden in den zu verwendenden Auftragsgeraten
(Spritzpistolen, GieBmaschinen usw.) vorher lose-
mittelhaltige Lacke verarbeitet, so ist vor dem Ein-
satz eines wasserbasierten Holzlackes eine griind-
liche Reinigung notwendig. Es ist ratsam, die Gera-
te zuerst mit Nitro- oder PUR-Verdiinnung vor- und
mit Aceton nachzuspilen. Danach ist mit Leitungs-



wasser nachzuwaschen, bis samtliche Ldsemittel-
reste entfernt sind.

Sollten nach der Verarbeitung von wasserbasierten
Lacken wieder lésemittelhaltige Produkte zum Ein-
satz kommen, so ist bei den Reinigungsarbeiten in

umgekehrter Reihenfolge vorzugehen
(1. Wasser, 2. Aceton, 3. Nitro- oder PUR-
Verdinnung).

Verarbeitungsbedingungen

Beim Druckluft-Spritzen wird fir Klarlacke eine 1,7-
bis 2,0-mm-Duse, fur hochpigmentierte Filler eine
2,0-mm-Duse empfohlen. Als Spritzdruck werden
etwa 2,5 — 3,5 bar gewahlt.

Beim Airless- und Airmix-Spritzen wird mit Disen-

groBen zwischen 0,23 und 0,33 mm gearbeitet

(0,009 -0,013 inch).

Airless-Spritzen: Materialdruck: 100 bis 120 bar

Airmix-Spritzen: Materialdruck: 60 bis 90 bar
Zerstauberdruck: 1 bis 2 bar

Bestens bewéhrt hat sich in der Praxis der Einsatz
von sogenannten Vorzerstauberdisen. Bei Ver-
wendung dieser Disen kann der Materialdruck
meist etwas zurtickgenommen werden, es kommt
trotzdem zu einer besseren Zerstaubung des zu
verspritzenden Materials und es resultieren auf
diese Weise weiche, vollig streifenfreie Spritzbilder.

Wie bei allen Lackierarbeiten ist ein tadelloser Zu-
stand der Auftragsgeréate wichtigste Voraussetzung
fur ein gutes Lackierergebnis. Schadhafte Packun-
gen bei Airless-Pumpen bzw. zu niedriger Material-
druck kénnen zu Blasenbildung fuhren.

Auftragsmengen

Ubliche Auftragsmengen der wasserbasierten Mo-
bellacke liegen zwischen 110 und 130 g/m2 pro
Auftrag. Auf feinporigen Holzern wie Nussbaum,
Mahagoni oder Tanganika empfehlen wir zur Ver-
meidung von Nadelstichen oder Porenkratern eine
Zugabe von 20 bis 25 % ADLER Aqua-Fluid 80044
auf Lack und mageres Lackieren bei Auftragsmen-
gen von ca. 2 x 80 g/mz2. Fir fullige Oberflachen auf
diesen Holzern sollte zum SchlieBen der Poren mit
ca. 150 g/m2 satt grundiert und mit 130 g/m2 deck-
lackiert werden, ebenfalls bei einer
Wasserzugabemenge von 5 bis 10 %.
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Sollen matte (Glanzgrad G30) oder stumpfmatte
(Glanzgrad G10) Oberflachen erzielt werden, emp-
fehlen wir zum Grundieren die entsprechenden
Produkte in héheren Glanzgraden (G50 oder G70).
Dadurch wird trotz des geringen Glanzgrades der
Oberflache die bestmdgliche Transparenz erhalten.

Zwischenschliff

Wasserbasierte Holzlacke zeichnen sich allgemein
durch eine sehr gute Schleifbarkeit aus. Ublicher-
weise wird der Zwischenschliff mit Kérnung 280 —
320 durchgefihrt.

Aufgrund der Thermoplastizitat der wasserbasierten
Holzlacke sollte ein zu hoher Schleifdruck (und
damit meist verbunden eine merkbare Temperatur-
erhéhung) vermieden werden.

Trocknung

Hohe Luftfeuchtigkeit (mehr als 60 Relativ-%) und
niedrige Temperaturen (unter 20 °C) verlangern die
Trockenzeit merkbar!

Fir eine gute Durchtrocknung von Wasserlack-
Flachen ist ein ausreichender Abtransport des beim
Trockenvorgang entstehenden Wasserdampfes
notwendig; Voraussetzung dafiir sind Trockenkana-
le bzw. Trockenrdume mit gut funktionierender LUf-
tung.

Fur das Abstapeln der lackierten Werkstiicke nach
dem Trocknen sind streifenférmig zugeschnittene
Zwischenlagen aus PE-Schaumpolsterfolien sehr
gut geeignet.

Als Uberziige fur die Ablagestangen von
Hordenwégen empfehlen wir PE-Schlauche; PVC-
Schlauche sind aufgrund ihres Weichmacheranteils
fur frisch lackierte Wasserlackflachen ungeeignet.
Das gleiche qilt fur eventuell verwendete Transport-
béander in Trocknern und dgl.



Dichtungsprofile

Die Verwendung von mit Acryllacken vertraglichen
Dichtprofilen ist notwendig (z.B. bei Innentiren).

Reinigung

Applikationsgeréte sollten nach Beendigung der
Arbeiten sofort mit Leitungswasser gut durchgesplilt
werden. Fir die Entfernung von angetrockneten
Wasserlackresten empfehlen wir ADLER Aqua-
Cleaner 80080 (1:1 mit Wasser verdinnt).

Bei starker Verschmutzung ist eine Einwirkzeit Uber
Nacht ratsam; angequollene Wasserlackreste las-
sen sich dann gut mit einem Schleifvlies entfernen
(z.B. Scotch-Brite von 3M).

Eine Nachreinigung von Arbeitsgeraten mit Aceton
ist vorteilhaft, weil die Gerate in diesem Fall rasch
wieder trocken und fiir andere Einsatze bereit sind.

Spritzstande

Fur die Verarbeitung von wasserbasierten Holzla-
cken eignen sich sowohl Trockenspritzstdnde als
auch wasserberieselte Spritzstande.

Bei Nassabscheidung ist eine geeignete Kreislauf-
Wasseraufbereitung (sachgerechte Entklebung und
Flockung des Materialeintrages) notwendig. Dies ist
ohne einen gewissen apparativen Aufwand nicht
durchfiihrbar.

Es muissen Koagulierungsmittel, die auf die Was-
serlackverarbeitung abgestimmt sind, zum Einsatz
kommen.

Bei einer verspritzten Lackmenge von weniger als
100 kg pro Tag dirfte aus Kostengriinden einer
Trockenabscheidung der Vorzug zu geben sein.

Spritzautomaten

Fur Spritzautomaten werden heute verschiedene
Lackriickgewinnungsverfahren angeboten (Rakel-
Walzen-Systeme, Ringrakel, Querbandsysteme),
die sich gut fur wasserbasierte Lacke eignen.
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Bei den Abscheidesystemen sind vor allem Tro-
ckenabscheidung aber auch Nassabscheidung im
Einsatz.

Ex-Schutz

Der Flammpunkt der meisten wasserbasierten La-
cke liegt uber 55 °C; demnach wére eine Beachtung
von Ex-Schutz-Vorschriften in den entsprechenden
Lackierraumen hinfallig.

Da fur Reinigungszwecke auch in Zukunft Verdin-
nungen auf Losemittelbasis eingesetzt oder Produk-
te auf alkoholischer Basis (Flammpunkt unter 21 °C)
zur Verarbeitung kommen konnten, empfehlen wir
prinzipiell, elektrisch betriebene Anlagen in Lackier-
raumen und die Beleuchtung explosionsgeschiitzt
auszufuhren.

Entsorgung

Wasserlackreste und anfallende Reinigungswasser
durfen keinesfalls direkt in die Kanalisation entsorgt
werden, sondern sind gleich wie Lackschlamm aus
Abwasseraufbereitungsanlagen einem Sonderab-
fallsammler zur korrekten Entsorgung zu Uberge-
ben.

Wasserlackreste und Lackschlamm aus Abwasse-
raufbereitungsanlagen sind getrennt von anderen
Abféllen zu sammeln und laut Abfallverzeichnisver-
ordnung, BGBI. 570/2003 mit folgenden Schlussel-
nummern zu kennzeichnen bzw. zu entsorgen
(A = Osterreich bzw. EAK = Europaischer Abfallka-
talog):

Wasserlackreste und ahnliche Abfalle
A: 55503 EAK: 080115

Reinigungswasser,
das mit Wasserlack verunreinigt ist
A: 55374 EAK: 140603

Filterkuchen bzw. Schlamme aus der
Behandlung von Wasserlacken bzw. Reinigungs-
wasser (Abwasserbehandlungsanlage, Flockulie-
rung)

A: 94801 EAK: 060502

Wasserlack- und Loésemittellackstdaube aus einer
Trockenspritzkabine kdnnen nach Ricksprache mit
dem zustandigen Entsorger als Gewerbemdill ent-
sorgt werden.



Lagerung

Wasserlacke unterliegen aufgrund ihrer chemischen
Zusammensetzung und ihres hohen Flammpunktes
nicht der ,Verordnung Uber brennbare Flussigkeiten
— VbF*, BGBI. Nr. 240/1991. Elektroinstallationen in
Lagerrdumen sollten dennoch in der Schutzart IP
54 ausgefihrt werden.

Der Fuf3boden von Lagerraumen muss fliissigkeits-
dicht sein, weil Wasserlacke in den meisten Féllen
der Wassergefahrdungsklasse 1 (WGK 1) zugeord-
net werden; eine Genehmigung des Lagerraumes
durch die Bezirkshauptmannschaft ist notwendig.

Wahrend der Lagerung sind wasserbasierte Mobel-
lacke vor Frost zu schitzen. Die durchschnittliche
Lagerfahigkeit betragt 6 bis 9 Monate.

Gesundheitsschutz

Bei der Verarbeitung von Wasserlacken sind ar-
beitshygienische MalRnahmen, &hnlich wie sie auch
fur die Verarbeitung von I6semittelhaltigen Lacken
vorgeschrieben sind, einzuhalten. Das Einatmen
von Lackaerosolen, gleichglltig ob sie von I6semit-
telhaltigen oder von wasserbasierten Lacken stam-
men, muss generell vermieden werden. Dies ist
durch die fachgerechte Anwendung einer Atem-
schutzmaske (Kombinationsfilter A2/P2 — EN 141 /
EN 143) gewabhrleistet.

Die in wasserbasierten Holzlacken verwendeten
Restlésemittel (vorwiegend unter 10 Gew.-%) wei-
sen zwar meist einen sehr niedrigen MAK-Wert auf,
aufgrund ihres geringen Dampfdruckes ist es aber
bei sachgerechter Verarbeitung dieser Lacke nicht
moglich, Lésemittelkonzentrationen in der Luft zu
erreichen, die toxikologisch bedenklich wéaren.

Dies ist sicherlich ein entscheidender Vorteil ge-
genuber l6semittelhaltigen Lacksystemen, bei de-
nen die Einhaltung des MAK-Wertes immer wieder
ein grof3es Problem darstellt.

Restemissionen aus Lackfilmen

Auch Lackfilme von frisch mit wasserbasierten La-
cken lackierten Mdébeln enthalten immer einen ge-
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ringen Anteil an Restlésemitteln (,Filmbildehilfsmit-
tel“). Diese werden Ublicherweise wahrend der ers-
ten Monate des Gebrauchs der M6bel an die Raum-
luft abgegeben und sind fir den ,,Geruch nach
neuen Mébeln* verantwortlich.

Wie lange es dauert, bis die geringen Konzentratio-
nen an Rest-Losemitteln verschwinden, hangt ei-
nerseits von den ortlichen Gegebenheiten und vor
allem von den Luftungsgewohnheiten der Benutzer
ab. Die in der Raumluft auftretenden L&semittel-
Konzentrationen sind zwar anfanglich geruchlich
wahrnehmbar, stellen aber aufgrund ihrer geringen
Konzentration keine gesundheitliche Gefahrdung fir
die Bewohner dar.

Das Ausmald der zu Beginn in einem Lackfilm ein-
geschlossenen Restlosemittel wird entscheidend
durch die Verarbeitungstechnik beeinflusst. Der
Restlésemittelgehalt ist gering, wenn die in den
Technischen Merkblattern angegebenen Auftrags-
mengen eingehalten und die lackierten Flachen mit
Zwischentrockenzeit Uber Nacht bei ausreichender
Durchliftung (Raumtemperatur 20 °C) getrocknet
werden.

Folgende Faktoren verzdogern die Losemittel-
abgabe:
e Hohe Schichtstarken der einzelnen Lack-
schichten

e Kurze Zwischentrockenzeiten

e Niedrige Raumtemperatur wahrend der Ap-
plikation und der Trocknung

e Geringe Luftwechselraten mit niedrigem
Frischluftanteil wahrend der Trocknung

e Rascher Zusammenbau nach der Be-

schichtung

Um den Restgehalt an Losemitteln so gering wie
moglich zu halten und Geruchsreklamationen
auf Grund von Restemissionen zu vermeiden,
empfehlen wir, die lackierten Teile vor dem Zu-
sammenbau und der Montage fir 5 bis 7 Tage in
einem gut durchlufteten Raum bei Raumtempe-
ratur (ca. 20 °C) offen zu lagern.

Bitte beachten Sie unsere Angaben in den Technischen Merkbléattern und in den Sicher-

heitsdatenblattern.
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