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Ka.Tt a. t e Ch n i C Z n a. W naszych zytach ptynie farba.

KH-Spritzgrund 4509

Lakier podktadowy na bazie rozpuszczalnika lub warstwa posrednia dla przemystu i zastosowan

komercyjnych
OPIS PRODUKTU

Numer produktu 4509050253

Informacje ogélne Rozpuszczalnikowa warstwa posrednia na bazie zywicy alkidowej,
charakteryzujaca sie bardzo dobra penetracja porédw, uwydatnieniem
struktury i przezroczystosciag. Dobre schniecie i dobra szlifowalnosc.
Szczegdlnie wysoki efekt izolacyjny dla sktadnikéw drewnianych.

Szczegblne wiasciwosci i Wzmacnia podioze drewniane i tworzy silng hydrofobizacje (efekt

3 hydrofobowy).
normy badan
Obszary zastosowania Stabilne wymiarowo elementy drewniane do zewnetrznych i wewnetrznych

drzwi wejsciowych z wysokiej jakosci drewna.
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STOSOWANIE
Wskazowki dotyczace ® Produkt przed uzyciem nalezy wymieszac.
stosowania ® Temperatura produktu, elementu i pomieszczenia powinna wynosi¢ co
najmniej +10 °C.
"ﬁ &Ed;c ® Optymalna temperatura stosowania miesci sie w przedziale miedzy
15 - 25 °C przy wzglednej wilgotnosci powietrza wynoszacej 40 - 80 %.
® [Kazda zmiana kolejnosci etapéw pracy, warunkéw Srodowiska,
nieprzestrzeganie wytycznych lub stosowanie niewymienionych
produktédw moga mie¢ negatywny wplyw na wynik koncowy.
Niestosowanie sie do powyzszego prowadzi do powstawania wad
powloki i probleméw z przyczepnoscia, jak réwniez pogorszenia
odpornosci na czynniki atmosferyczne i stabilnosci koloru.
® Prosimy przestrzegaé naszych wytycznych ARL 505 - Wytyczne pracy z
lakierami/lazurami na bazie zywic alkidowych i olejami.
Technika nanoszenia Airless | Airless wspomagany powietrzem Pistolet
W W (Airmix®, Aircoat, itd.) kubkowy
1 M ] M
%17 hﬁ *T ’"’ﬁ Dysza @ (mm) 0,23 1,6-2,2
30% 8014 30% 8014 Dysza @ (cal) 0,09 }
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1!tlr::lsze':"11'\st}'u}<cj§ op]))ierajz; sig na obl(egnym stanie wiedzy i zgodnie z nasza najlepsza wiedza maja na celu doradzenie nabywcy/uzytkownikowi, nalecily je jednak dostosowac
lywidualnie do obszarow i warunkéw stosowania. O przydatnosci i zastosowaniu dostarczonego produktu decyduje nabywca/uz]z'i‘(kowmk na wtasna odpowiedzialnos¢, dlatego

zaleca si¢ wykonanie probki w celu sprawdzenia przydatnosci produktu. W pozostatym zakresie obowiqzu{(q nasze Ogolne Warunki Sprzedazy. Wszystkie wczesniejsze instrukcje
traca swojg waznos¢ wraz z wydaniem niniejszej. Zastrzega si¢ prawo do dokonania zmian wielkosci pojemnikow, kolorow i dostepnych stopni potysku.



KH-Spritzgrund

}gg; Ciénienie natrysku 80-100 1,5
i (oar

Powietrze 0,5-15 -

rozpylajace (bar)

Odlegtosé 25

rozpylania (cm)

Rozciericzalnik KH-Spritzverdiinner (8014)

Dodatek 30

rozcieniczalnikaw %

llo$¢ nanoszona 160 - 190

jednorazowo (g/m?)

Warstwa mokra 175 - 225

(um)

Petna budowa 80-120

warstwy suchej

(um)

Ksztalt i jakos¢ powierzchni elementu, jak réwniez rodzaj aplikacji wpltywaja

na rzeczywiste zuzycie. Doktadne ilosci zuzywane mozna okresli¢ tylko na

podstawie przeprowadzonych wczesniej préb lakierowania.

Aby powtoka dobrze wyschta nalezy koniecznie przestrzegac zalecanych ilosci

nanoszonych. Zbyt duze grubosci warstwy prowadza do znacznego

wydtuzenia czasu schniecia!
Czasy schniecia Nieklejacy ok. 5 godz.
(w 23°Ci Przy 50% wilgotnosci Mozna szlifowac ok. 12 godz.
wzglednej)

Podane wartosci sa tylko orientacyjne. Czas schniecia uzalezniony jest od
podtoza, grubosci warstwy, temperatury, wymiany powietrza i jego
12h wzglednej wilgotnosci.

Niskie temperatury i/lub wysoka wilgotnos¢ powietrza moga wydtuzy¢ czas

schniecia.

Nalezy unika¢ bezposredniego dziatania promieni stonecznych!

Czyszczenie narzedzi Natychmiast po uzyciu KH-Spritzverdiinner (8014).
S
8014
PODtOZE
Rodzaj podtoza Drewno drzew lisciastych

Whtasciwosci podtoza

Podioze musi by¢ suche, czyste, wytrzymate, wolne od substancji znaczaco
obnizajacych przyczepnos(, takich jak ttuszcz, wosk, silikon, zywica itd. oraz
od pytu drzewnego, a takze sprawdzone, czy nadaje sie pod dany system
lakierniczy.

Warunkiem dtugiej trwatosci powtoki jest przestrzeganie zasad
konstrukcyjnej ochrony drewna.

Wilgotnos¢ drewna

B%+2%

Przygotowanie podtoza

Szlifowanie drewna papierem o granulacji 120 lub 150; przeprowadzi¢ jak
najszybciej przed malowaniem, aby uzyska¢ optymalng przyczepnosc,
suszenie i rownomierne zabarwienie!
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Informacje ogéine

Impregnacja

Szlifowanie miedzyoperacyjne

Warstwa podktadowa

Miedzywarstwa

Szlifowanie miedzyoperacyjne

Warstwa nawierzchniowa

Drzwi zewnetrzne

Przeglad

KH-Spritzgrund

BUDOWA POWtOKI

Przedstawione ponizej budowy powtoki sg przyktadowe.

W razie potrzeby, na zewnatrz, w celu ochrony przed sinizna i grzybami,
zaimpregnowa¢ jednokrotnie przy uzyciu Aquawood Primo TIM (5425)
(dotyczy gatunkéw drewna o klasie trwatosci 3—-5 zgodnie z EN 350).

Schniecie miedzyoperacyjne: ok. 4 godziny

Srodki ochrony drewna nalezy stosowaé ostroznie. Przed uzyciem nalezy
zawsze zapoznac sie z etykietg i kartami technicznymi danych produktéw.

Prosimy zapoznac sie z naszymi wytycznymi ARL 056 - Wytyczne stosowania
$rodkéw ochrony drewna.

Granulacja 180 - wymagana do uzyskania rownomiernego odcienia koloru!

Usunac¢ pyt ze szlifowania.

1x Protor-Primo (4521)
Suszenie posrednie: okoto 16 godzin

1x KH-Spritzgrund (4509)

Suszenie posrednie: okoto 16 godzin

granulacja papieru 220 — 240

Usuna¢ pyt ze szlifowania.

1 x Aquawood Finapro 20 Natur fiir Haustiiren, wie 53567 (5101070273)
rozcieniczono 5-10% woda

W celu uzyskania podwyzszonej odpornosci chemicznej i mechanicznej
zaleca sie¢ dodatkowa aplikacje Aquawood Protect (5128) (bezbarwna
dwusktadnikowa powtoka transparentna) lub alternatywnie zastosowanie
systemu Aquawood Protor lub Aquawood Dura. Odstepstwa od tego
zalecenia systemowego moga prowadzi¢ do obnizonej odpornosci
powierzchni.

KONSERWACIA

Trwatos¢ zewnetrznych elementéw budowlanych zalezy od wielu czynnikéw:
s3 to w szczegdlnosci rodzaj dziatajacych czynnikéw atmosferycznych,
ochrona konstrukcyjna, obcigzenie mechaniczne i wybér stosowanego
koloru; w celu zachowania dtugiej trwatosci konieczna jest regularna
kontrola, konserwacja i ewentualnie dziatania renowacyjne.

Coroczne czyszczenie produktem Top-Cleaner (7208) i pielegnacja przy
uzyciu Top-Care (7227) w pakiecie z Windoor Care-Set (7229).

Prosimy przestrzegac naszych wytycznych ARL 304 - Wytyczne lakierowania
elementéw budowlanych utrzymujacych wymiar i cze$ciowo utrzymujacych
wymiar - konserwacja i renowacja.
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KH-Spritzgrund

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMOWIENIA

Wielkosci opakowarn 51,251
Odcienie barwy / stopnie Kolor(y) standardowy(e):
Farblos, Matt (4509050253)
polysku
Produkty dodatkowe Aquawood Finapro 20 Natur flir Haustiiren, wie 53567 (5101070273)
KH-Spritzverdiinner 8014 (8014)
Protor-Primo (4521)
Nalezy przestrzegac zaleceni podanych w Kartach Technicznych produktéw.
POZOSTALE INFORMACIE
Trwatoé¢ / przechowywanie Minimum 1rok/lata/lat w oryginalnie zamknietych pojemnikach.
Y93 Przechowywa¢ w miejscu chronionym przed wilgocia, bezposrednim
Lmb}é ij_): dziataniem promieni stonecznych, mrozem iwysokimi temperaturami
A (powyzej 30°C).
Zalecamy przelanie zawartosci napoczetych pojemnikéw do mniejszych, by
unikna¢ zelowania / tworzenia sie kozucha.
Napoczete pojemniki dobrze zamykac i w miare mozliwosci szybko zuzyc
zawartosc.
Dane techniczne Zawartos¢ LZO gotowej do uzycia mieszaniny: warto$¢ graniczna wedtug
dyrektywy 2004/42/EG dla KH-Spritzgrund (kat A/h): 750 g/1.
KH-Spritzgrund zawiera maksymalnie 580 g/1LZO.
GISCODE BSL40
Dane BHP W przypadku szmatek nasgczonych produktami schngcymi oksydacyjnie
istnieje niebezpieczeristwo samozaptonu! Nasaczone szmatki suszyé w
7 stanie roztozonym; przechowywac koniecznie w zamknietych metalowych
pojemnikach badz pod woda.

Stosowanie produktu w kabinach natryskowych zanieczyszczonych pytem
lakierniczym zawierajacym nitroceluloze, jest zabronione ze wzgledu na
ryzyko samozaptonul

Podczas prac szlifierskich nalezy stosowac filtr przeciwpytowy przynajmniej
P2 jako srodek ochrony indywidualnej chronigcy przed pytem ze szlifowania i
pylem drzewnym. W przypadku drewna drzew lisciastych (gt. buk, dab)
zaleca sie stosowanie filtra przeciwpytowego P3.

Szczegbtowe informacje na temat bezpieczenstwa podczas transportu,
przechowywania i sposobu postepowania, jak réwniez utylizacji znajduja sie
w Karcie Charakterystyki produktu. Aktualna wersje mozna pobrac ze strony
www.adler-lakiery.pl
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