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In unseren Adern fliet Farbe.

Lignovit Platin 5318

Wasserbasierte, diinnschichtige Metallic-Holzlasur fiir Industrie und Gewerbe

PRODUKTBESCHREIBUNG

Alilgemeines Wasserbasierte, diinnschichtige Holzlasur fiur die industrielle und
gewerbliche Verwendung. Ermaglicht spektakuldre, metallisch schimmernde
Farbeffekte durch Spezialpigmentierung. Das Produkt zeichnet sich durch
hervorragende Wetterbestandigkeit, gleichmaRigen Abbau bei Bewitterung
und hohe Blockfestigkeit aus.

Besondere Eigenschaften und ® Die Beschichtung ist durch einen bioziden Wirkstoff gegen Blaue- und
Priifn Schimmelpilzbefall geschiitzt.
rutmormen Wirkstoff:

2.4 g/kg (0.24 %) 3-lod-2-propinylbutylcarbamat

S ® Franzosische Verordnung DEVL1104875A
Kennzeichnung von Baubeschichtungsprodukten auf ihre Emissionen
von fliichtigen Schadstoffen: A+

Anwendungsgebiete Nicht maRhaltige und begrenzt maRhaltige Holzbauteile im AuBenbereich,
wie z.B. Holzhduser, Holzverkleidungen, Vordacher, Profilbretter,

M ﬂln Fensterladen, Balkone oder Tore.

Besonders geeignet fiir gebiirstetes, gehacktes oder sdgeraues Holz.

VERARBEITUNG
Verarbeitungshinweise ® Bitte Produkt vor Gebrauch aufriithren. Beim Aufrithren aber Lufteintrag
vermeiden.
"ﬁ &dzac ® Eine Produkt-, Objekt- und Raumtemperatur von mindestens +10 °C ist
erforderlich.

® Die optimalen Verarbeitungsbedingungen liegen zwischen 15 - 25 °C bei
einer rel. Luftfeuchtigkeit von 40 - 80 %.

® Nicht bei starker Sonneneinstrahlung, Regen, extrem hoher
Luftfeuchtigkeit, starkem Wind oder drohendem Frost verarbeiten.

® Eine frithzeitige Wasserbelastung durch Regen oder Tau ist unbedingt
zu vermeiden!

® Bei neuen Holzbauteilen empfehlen wir eine allseitige
Grundbeschichtung.

® Harzfluss kann anstrichtechnisch nicht vermieden werden.

Das Auswaschen von wasserloslichen Holzinhaltsstoffen, speziell bei
Schlagregen, kann durch eine allseitige Beschichtung und einem
zusatzlichen Anstrich der Hirmholzflachen minimiert werden.
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Unsere Anleitungen basieren auf derzeitigem Wissensstand und sollen nach bestem Wissen den Kidufer/Anwender beraten, sind jedoch auf Anwendungsgebiete
und Verarbeitungsbedingungen individuell abzustimmen. Uber Eignung und Einsatz des Lieferproduktes entscheidet der Kaufer/Anwender eigenverantwortlich,” weshalb
empfohlen wird, ein Musterstiick zur Uberpriifung der Eignung des Produktes herzustellen. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen. Alle fritheren Merkblatter
verlieren mit dieser Ausgabe ihre Giiltigkeit. Anderungen der GebindegroRen, Farbtone und verfiigbaren Glanzgrade vorbehalten.



Lignovit Platin

® Auf Larchenholz und inhaltsstoffreichen Hélzern kénnen Putzreste (hohe
Alkalitat) oder Eisenstaub (Rostbildung) zu schwarzen Verfarbungen
fiihren.

® Durch Anlegen von Probeflichen sind der Farbton wund die
Vertraglichkeit sowie Haftung mit dem Untergrund zu priifen.

® Wahrend der Verarbeitung und Trocknung fiir gute Beliiftung sorgen.

Jegliche Veranderung des Verarbeitungsablaufes, der
Umweltbedingungen, die Nichtbeachtung von Hinweisen oder die
Verwendung nicht angefiihrter Produkte koénnen das Ergebnis
ungiinstig beeinflussen. Abweichungen fithren zu Film- wund
Haftungsstérungen sowie zu Beeintrachtigungen hinsichtlich
Bewitterungs- und Farbtonstabilitat.

® Bitte beachten Sie unsere ARL 500 — Arbeitsrichtlinie fiir die
Beschichtung von nicht maRhaltigen und begrenzt maRhaltigen
Bauteilen — Aligemeiner Teil.

Auftragstechnik Streichen Vacumat
% 2oml Auftragmenge pro Auftrag (ml/m?) 80-100 90-125
g s
im

Das Produkt ist anwendungsfertig eingestellt.

Auf sdgerauem Holz ist zusdtzlich mit ca. 40 % Materialverbrauch zu
rechnen.

Form und Oberflachenbeschaffenheit des Werkstiicks sowie Applikationsart
beeinflussen den tatsachlichen Verbrauch. Exakte Verbrauchswerte sind nur
durch eine vorherige Probebeschichtung zu ermitteln.

Trockenzeiten Staubtrocken (ISO 1517) ca. 30 Minuten
i23° % T1.F.
(bei 23°Cund 50%.F.) Schleif- und tiberlackierbar ca. 3 - 4 Stunde(n)
Durchgetrocknet ca. 12 Stunde(n)
3-4h
Bei den genannten Zahlen handelt es sich um Richtwerte. Die Trocknung ist
abhangig von Untergrund, Schichtdicke, Temperatur, Luftaustausch und
relativer Luftfeuchte.
Niedrige Temperaturen und/oder hohe Luftfeuchtigkeit konnen die
Trockenzeit verlangern.
Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden!
Reinigung der Arbeitsgerite Sofort nach Gebrauch mit Wasser reinigen.
r N4 Fiir die Entfernung von angetrockneten Produktresten empfehlen wir Aqua-

Cleaner (8029) (1:1 mit Wasser verdiinnt).

] L

8029

UNTERGRUND

Untergrundart Nadelholzer

Untergrundbeschaffenheit Der Untergrund muss trocken, sauber, tragfihig, frei von trennenden
Substanzen wie Fett, Wachs, Silikon, Harz etc. und frei von Holzstaub sein,
sowie auf Eignung zur Beschichtung gepriift werden.
Voraussetzung fiir eine lange Haltbarkeit der Beschichtung ist die
Beachtung der Grundsatze des konstruktiven Holzschutzes.

Holzfeuchte B5%+2%

Untergrundvorbereitung Fiir eine optimale Haltbarkeit empfehlen wir glatte Holzoberflachen mit

Kérnung 80 - 120 in Faserrichtung zu schleifen, griindlich zu reinigen und

1-1ZKL 5318 | 06/26 | ersetzt 1-0 Seite 2 von 4



Allgemeines

Impragnierung

Grundbeschichtung

Zwischenschliff

Schlussbeschichtung

Wartung

GebindegréRen

Farbténe/Glanzgrade

ez i

Lignovit Platin

austretende Holzinhaltsstoffe wie z. B. Harze und Harzgallen zu entfernen.
Scharfe Kanten sind zu runden.

Harzreiche Hoélzer mit trocknungsverzogernden Inhaltsstoffen mit Nitro-
Verdiinner 8017 (8017) reinigen.

Algen, Griinbelag oder Schimmelbefall im AuRenbereich mit Aviva Fungisan
(8308) behandeln.

BESCHICHTUNGSAUFBAU

Die nachfolgenden Beschichtungsaufbauten sind exemplarisch.

Bei Bedarf im AuRenbereich zum Schutz vor Blaue, Pilz- und Insektenbefall
1x mit Lignovit Primo (5358) impragnieren (gilt fir Holzer der
Dauerhaftigkeitsklasse 3 —5nach EN 350).

Zwischentrocknung: ca. 4 Stunde(n)

Holzschutzmittel vorsichtig verwenden. Vor Gebrauch stets Etikett und die
jeweiligen technischen Merkblatter der Produkte beachten.

Bitte beachten Sie unsere ARL 056 — Arbeitsrichtlinie zur Verwendung von
Holzschutzmitteln.

1x Lignovit Lasur (5315)

Bei Bedarf: Leichter Glattschliff Kérnung 220 — 240
Schleifstaub entfernen.

1x Lignovit Platin (5318)

INSTANDHALTUNG

Bitte beachten Sie unsere ARL 504 - Arbeitsrichtlinie fiir die Beschichtung von
nicht maBhaltigen und begrenzt maRhaltigen Bauteilen — Instandhaltung
und Instandsetzung.

BESTELLHINWEISE

41,181

Standardfarbe(n):

Achatgrau, wie 53292 (5318053571)
Karneolrot, wie 53319 (5318081831)
Granatbraun, wie 53318 (5318081830)
Topasgrau, wie 53317 (5318067251)
Pyritgrau, wie 53316 (5318076548)
Quarzgrau, wie 53294 (5318055716)
Rubinrot, wie 53297 (5318053483)

Weitere Farbtone sind tiiber das ADLER Farbmischsystem ADLERMix
mischbar.

Basislack(e):
Lignovit Platin Basis W30 (5318000030)

Es empfiehlt sich, zur Beurteilung des Endfarbtons, mit dem gewadhlten
Anstrichaufbau ein Farbmuster auf Originaluntergrund anzufertigen.

Um Farbtongleichheit zu gewadhrleisten, nur Material mit gleicher
Chargennummer an einer Flache verarbeiten.

Abgetonte Produkte bitte innerhalb von 3 Monaten verarbeiten.
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Lignovit Platin

Bitte beachten Sie unsere ARL 800 — Arbeitsrichtlinie fiir das Arbeiten
(inklusive Pflege und Wartung) mit ADLER Mix, Pur Mix und Color4You
Dosiermaschinen.

Zusatzprodukte

Aqua-Cleaner 8029 (8029)
Aviva Fungisan (8308)
Lignovit Lasur (5315)
Lignovit Primo (5358)
Nitro-Verdiinner 8017 (8017)

Bitte die jeweiligen technischen Merkblatter der Produkte beachten.

WEITERE HINWEISE

Haltbarkeit/Lagerung

Mindestens 1Jahr(e) in original verschlossenen Gebinden.

Vor Feuchtigkeit, direkter Sonneneinstrahlung, Frost und hohen
Temperaturen (iiber 30 °C) geschiitzt lagern.

Angebrochene Gebinde gut verschlieBen und Inhalt mdglichst rasch
verbrauchen.

Technische Daten

VOC-Gehalt der anwendungsfertigen Mischung: Grenzwert nach Richtlinie
2004/42/EG fiir Lignovit Platin (Kat A/d): 130 g/1.
Lignovit Platin enthalt maximal 30 g/l VOC.

GISCODE

BSW50

Sicherheitstechnische Angaben

Das Produkt ist nur fiir die industrielle und gewerbliche Verarbeitung
geeignet.

Bei  Schleifarbeiten mindestens Staubfilter P2 als personliche
Schutzausriistung zum Schutz vor Schleif- und Holzstaub verwenden.

Ndhere Informationen zum Thema Sicherheit bei Transport, Lagerung und
Umgang sowie zur Entsorgung finden Sie im dazugehdrigen
Sicherheitsdatenblatt. Die aktuelle Version kann unter www.adler-lacke.com
abgerufen werden.
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