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TEChniCky ]iSt S farbou v krvi.

Pigmolux MX G50 3605

Vodourieditelna krycia farba vytvrdzujica UV Ziarenim na priemyselné lakovanie nabytku a
vybavenia interiéru

POPIS PRODUKTU

Véeobecne Farba na vodnej baze, urend na krycie lakovanie nabytku. Vytvrdzovanie
prebieha prostrednictvom dvoch réznych mechanizmov (vytvrdzovanie UV
ziarenim a pomocou tvrdidla). Vdaka tomuto Specidlnemu systému
vytvrdzovania (Dualcure) su aj tie casti vyrobku, ktoré nie su dostatocne
osvetlené lampami — tiefiové oblasti — tipIne vytvrdené. Vdaka vytvrdzovaniu
pomocou tvrdidla je mozné produktom Pigmolux MX G50 3605 lakovat aj
trojrozmerné diely a vytvrdzovat ich bez pouzitia UV Ziaricov. Produkt sa
vyznacuje dobrou mechanickou a chemickou odolnostou, vynikajucou
odolnostou voci pdsobeniu svetla, dobrou plnivostou a velmi dobrou
stohovatelnostou.

Zvlastne vlastnosti
a skusobné normy

& ONORM A 1605-12 (povrchy nabytku)
-<) T Odolnost voi chemickym téinkom: 1-B1
Spravanie sa pri odere: 2-D (> 50 U)
Spravanie sa pri namahani poskriabanim: 4-D (> 1,0 N)
Zapalnost: 5-B (tazko zapalné povrchy)
® DIN 68861 (nabytkové povrchy)
Cast 1: spravanie sa pre chemickej zatazi: 1B
Cast 2: spravanie sa pri namahani oderom: 2 D (> 50 do < 150 U)
Cast 4: spravanie sa pri namahani poskriabanim: 4 E (> 0,5do < 1,0 N)
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QUALITY
CHECK v
/AnLER J ® EN 135011 (spravanie sa pri poziari)
QUAUTy/ V spojeni s nehorlavym podkladom, napr. materialy triedy A1alebo A2:
CHECK klasifikacia B-s2, dO. Pri klasifikacii spravania sa pri poZiari sa vidy
zohladnuje celkova skladba (nosna doska / lepidlo / dyha alebo félia).
ey ® DIN 53160-1a DIN 53160-2
QUALITY Stdlost farieb — Stanovenie odolnosti voci potu a slindm
CHECK v o -
Odolnost voci potu a slindm
//ApLER | ® (CSNENT7I-3
Bezpe&nost hradiek — Cast 3: Migracia uréitych prvkov
Bez obsahu tazkych kovov

Francuzska smemnica DEVL1104875A

Hodnotenie stavebnych materidlov a produktov podla emisii prchavych
organickych latok: A+

EMISSIONS DANS L"AIR INTERIEUR" )
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Nase ndvody a postupy si zaloZené na sucasnych poznatkocha maju ¢o najlepsie poradit obchodnikom alebo spracovatelom. Su vSak nezavdznéa je nutné ich zosuladits
podmienkami spracovaniaas oblastami pouzitia. O vhodnostia pouziti dodaného vyrobku rozhoduje obchodnik/spracovatel saim na vlastni zodpovednost, preto sa odporuca
vyhotovenie vzorky, na ktorej je vhodnost vyrobku vyskusana. Okrem toho platia nase vieobecné obchodné a dodacie podmienky. Zmena velkosti balenia, farebnych odtietiova
stupnov lesku vyhradena. Vydanim tohto datového listu stracaju vsetky predchadzajuice platnost.



Pigmolux MX G50

Oblasti pouzitia

DR |

Na lakovanie intenzivne pouzivanych povrchov nabytku a interiérového
vybavenia vratane kuchyn a sanitarnych priestorov. Oblasti pouzitia Il — IV
podla ONORM A 1610-12. Oblast aplikacie zavisi od farebného odtiefia. Cista
biela a pastelové odtiene splnaju poziadavky s vynimkou niekolkych
testovacich farbiv.

Na povrchovu upravu tazko zapalnych a tazko horlavych ploch.

SPRACOVANIE

Pokyny pre spracovanie

F [j

Produkt pred pouzitim premiesat.
Teplota produktu, objektu a miestnosti musi byt minimalne +15 °C.

® Na dosiahnutie najvyssej chemickej odolnosti a povrchov odolnych v
prstenovom teste odporuc¢ame dodatocnu vrstvu Bluefin Multilux Top
(3853) v pozadovanom stupni lesku.

® Pri lakovani interiérovych dveri treba dbat na to, aby sa pouizili iba
tesniace profily znasajuce sa s akrylovymi lakmi.

® Pri pouziti na plastovych hranach je nutné vidy vykonat skusku
prilnavostis planovanou skladbou povrchovej Upravy. Pouzitim ABS
Kantenaktivator (8315000210) zlepsite prilnavost na ABS hranach.

® Akakolvek zmena postupu, podmienok prostredia, nedodrzanie pokynov
alebo pouzitie produktov, ktoré nie st uvedené v technickom liste, mézu
vysledok nepriaznivo ovplyvnit.

® Dodrzujte, prosim, pracovnu smernicu ARL 150 — Pracovna smernica pre
vodourieditelné laky na nabytok.

Pomer mieéania 100 hmot. dielov Pigmolux MX G50 (3605)
5 hmot. diely Aqua-Hardener 8451 (8451000210)
IE=|E Aqua-Hardener 8451 (8451000210) musi byt ihned pred spracovanim
100:5 starostlivo zapracovany do laku za stileho mieSania. Pred spracovanim
8451 5% odporucame pockat cca 10 min.
Doba spracovatelnosti S Aqua-Hardener 8451(8451000210): 4 hod.
) Natuzenu zmes moZno pouzit na spracovanie este dalie 4 hod., ale musi
=] byt zmiesana v pomere 1: 1 s cerstvo natuzenym materidlom. Dalsie
4h predlZzovanie doby spracovatelnosti nie je mozné. Zvysena teplota skracuje
dobu spracovatelnosti.
Pripravte si vidy len tolko materidlu, kolko je mozné spracovat v ramci doby
spracovatelnosti.
Technika nanasania Airless Airless s podporou vzduchu Nadobkova
o (Airmix®, Aircoat atd’) pistol
M
ﬁﬂn 7%] T ”"ﬁ Tryska @ (mm) 0,28-0,33 1,8
0-5%H:0 Striekacf tlak 100-120 2-3
(bar)
RozpraSovaci tlak - 1-2 -
(bar)
Riedenie Voda
Pridavok riedidla - 0-5
v%
Mnozstvo na 100 - 200*
nanos (g/m?)
Celkové max. 450
nanasané
mnozstvo (g/m?)
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Pigmolux MX G50

* povrchy s uzavretymi pérmi: priblizne 120 g/m?

* povrchy s otvorenymi pérmi: priblizne 150 — 200 g/m?

Skutocnu spotrebu ovplyviiuje tvar a kvalita povrchu obrobku, ako aj spésob
pouzitia. Presnu spotrebu je mozné urcit iba na zaklade skiiSobného nanosu.

Podmienky susenia Odparenie vody:
35 — 45| Pasovy paletovy susic¢ (zvySovanie teploty do max. + 50 °C, rychlost
minut prudenia vzduchu cca 2 m/s)
alebo
15 — 20| Plochy kanalovy susi¢ (zvySovanie teploty do max. + 50 °C, rychlost
minut prudenia vzduchu cca 2 m/s)

Uvedené systémové parametre su Standardné hodnoty, ktoré sa musia
prisposobit prislusnému pristroju. Schnutie zavisi od podkladu, hrubky
nanosu, teploty, vymeny vzduchu a relativnej vzdusnej vlhkosti, tlaku pri
stohovani a podmienok pri stohovani.

Nizke teploty a/alebo vysoka vlhkost vzduchu mézu vyrazne predizit dobu
schnutia.

UV vytvrdzovanie Posun opracovania 2 — 3 m/min pri pouziti jedného Ziarica Ga a jedného
Ziari¢a Hg (vykon: 80 W/cm?)

Dbat na to, aby boli hrany dostatocne vytvrdené!

Cistenie naradia Vodou, ihned po poufziti.
- N4 Na odstranenie zaschnutych zvyskov farby odporucame Clean Aqua-Cleaner
(8029) (zriedeny vodou v pomere 1:1)

o] L

8029

PODKLAD

Druh podkladu Na krycie lakovanie vhodného masivneho dreva, resp. drevotrieskovych,
drevovldknitych materidlov alebo dyhovanych, popr. potiahnutych
zakladnou féliou.

Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, ¢isty, nosny, bez deliacich substancii ako tuk, vosk,
silikon, Zivica atd., zbaveny drevného prachu, ako aj odskusany na vhodnost
povrchovej upravy.

Priprava podkladu Brisenie
zrnitostou P150 — P180

Nosné dosky so zékladovou féliou:
zrnitosti P180 - P240

POVRCHOVA UPRAVA

Zakladna vrstva Na brisenie lakovanych povrchov s uzavretymi pérmi
Nosné dosky so zakladovou féliou: Brusenie félie zrnitostou P240
(volitelné) 1x Aqualux Spritzfiiller (3319) (dvojzlozkovy)
Medzibrusenie zrnitostou 320 — 360

Masivne drevo alebo drevotrieskové dosky dyhované podkladovou dyhou
(napr. buk):

2 x Aqualux Spritzfiiller (3319) (dvojzlozkovy)
Medzibrusenie zrnitostou 280 — 320
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Pigmolux MX G50

MDF dosky:

2 —3x Aqualux Spritzfiiller (3319) (dvojzlozkovy)
Medzibrusenie zrnitostou 280 — 320

Na brusenie lakovanych povrchov s otvorenymi pérmi

Predizolacia 150 — 200 g/m? Aqualux Spritzfiiller (3319) (dvojzlozkovy) pre
dreviny s farebnymi zlozkami dreva rozpustnymi vo vode (napr. jasen) alebo
natery vo farbe RAL 9010 ,,Cista biela“ a v pastelovych odtienoch.

Pri skladbach so sytymi farebnymi odtienmi postacuje zdkladny nater
pomocou 150 — 200 g/m? Pigmolux MX G50 (3605).

Schnutie cez noc pri izbovej teplote.

Medzibrisenie Zrnitostou 280 — 360
Zabranit prebruseniu!

Brusny prach odstranit.

Vrchné lakovanie 1x Pigmolux MX G50 (3605) v pozadovanom farebnom odtieni

CISTENIE & OSETROVANIE

Cistenie a starostlivost Cistenie s Clean-Mé&belreiniger (7202) a udrzba s Clean-Mdbelpflege Plus
(7222).

POKYNY PRE OBJEDNANIE

Velkosti balenia 25kg

Farebné odtiene/stupne lesku Bazy: .
Pigmolux MX G50 W10 WeiB, ténbar (3605000010)

Pigmolux MX G50 Basis W20 (3605000020)

I/m‘fvnx i Pigmolux MX G50 Basis W30 (3605000030)
Dalsie farebné odtiene st mieatelné pomocou ADLER mie3acieho systému
ADLERM:ix.

Stuvisiace produkty ABS Kantenaktivator (8315)

Clean Aqua-Cleaner 8029 (8029)
Aqua-Hardener 8451 (8451)
Aqualux Spritzfiller (3319)
Bluefin Multilux Top (3853)
Clean-Mébelpflege Plus (7222)
Clean-Mébelreiniger (7202)

Prosim, dodrzujte pokyny v technickych listoch prislusného produktu.

DALSIE POKYNY

Trvanlivost/skladovanie Min. 1rok/-y/-ov v origindlne uzavretom obale.
Chranit pred vihkostou, priamym slne¢nym svetlom, mrazom a vysokymi

\i/
Lmj%‘ Emb‘ \f teplotami (nad 30 °C).

Otvorené nadoby dobre uzavrite a ¢o najskér spotrebujte.

Technické uidaje Viskozita pri dodani: 55— 60 sekind podla normy DIN 53211
(vytokovy pohdrik 6 mm, 20 °C)
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Pigmolux MX G50

Technicko-bezpeénostné udaje Produkt je vhodny iba na priemyselné pouzitie.
N Je bezpodmienecne nutné zabranit vdychnutiu aerosélu laku. Toto je
zabezpecené spravnym pouzitim ochrannej masky (kombinovany filter A2/
P2).
Podrobnejsie informdcie tykajuce sa bezpecnosti pocas prepravy,
skladovania, manipulacie, ako aj likvidacie najdete v prislusnej karte
bezpecnostnych tudajov. Aktudlnu verziu najdete na webovej stranke
www.adler.sk.
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