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Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni 5604

Zakladni vrstva na rozpoustédlové bazi na ochranu proti korozi a zvy3eni pfilnavosti pro priimyslové
a femesIné zpracovani

POPIS PRODUKTU

Véeobecné informace 2-slozkova zdakladni barva na bdazi epoxidové pryskyfice s obsahem
rozpoustédel pro vnéjsi i vnitini pouziti. Tento produkt se vyznacuje
vynikajici antikorozni ochranou oceli, vyjimecnou ptilnavosti k hliniku, zinku
a nezeleznym kovum, dobrou pftilnavosti k riznym povrchové upravitelnym
plasttim a je vhodny k zpevnéni MDF desek.

Oblasti pouziti Kovové konstrukce a stoje ze Zeleza, oceli a nezeleznych kovt, zinek, hlinik a
méd.

M j[j]]]]]ﬂ]]]]ﬂ Materidly vyrobené z prelakovatelnych plasti odoInych viiéi rozpoustédlam
jako je tvrzené PVC.

Vysoce kvalitni vchodové dvete vyrobené z MDF odolné proti vihkosti.

ZPRACOVANI
Pokyny pro zpracovani ® Stfikani je povoleno pouze ve stfikacich kabinach, které podléhaji
smérnici o VOC.
"ﬁ £+1;°c ® Ppied pouzitim produkt peclivé rozmichejte.
°

Teplota materidlu, podkladu a okoli musi byt minimalné +10 °C.

Optimalni podminky pro zpracovani jsou v rozmezi 10 - 25 °C pfi relativni
vzdusné vihkosti 40 - 80 %.

Natuzenou smés nelze nadale skladovat.

Vhodnost materialu na podklad, je nutné ovéfit vytvorenim zkusebniho
vzorku na origindlnim podkladu.

® Jakakoliv zména v posloupnosti zpracovani, podminkach prostiedi,
nedodrzeni pokyntl nebo pouziti produktt, které nejsou uvedeny, muize
negativné ovlivnit vysledek.

Pomér tuzeni 7 hm. dil/-0 Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)
1hm. dil/-0 Vivido Epoxy-Hardener 8442 (8442000210)
@=@ Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni 5604 smi byt pouzit vyhradné s uvedenym
7:1 tuzidlem v uvedeném poméru tuzeni. Odchylky vedou k porucham lakového
8442 filmu a snizeni pfilnavosti.

Vivido Epoxy-Hardener 8442 (8442000210) musi byt postupné peclivé
vmichan do materialu.

Po ptidavku tuZidla se pted aplikaci doporucuje ponechani c¢asové prodlevy
cca 10 minut za ucelem dostatecného odplynéni.
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ADLER Cesko s.1.0., Jihlavska 770/27, 664 41 Troubsko
Tel: +420 731725 957, E-mail: info@adlercesko.cz

Nase ndvody se zakladaji na soucasném stavu védomosti a maji co nejlépe poradit kupujicimu/uzivateli, jsou oviem nezavazné, je nutno je sladit s oblastmi pouziti a podmikami
zpracovani. O vhodnosti a pouziti dodavaného produktu rozhoduje kupujici/uzivatel na vlastni odpovédnost, proto je doporuceno vyhotoveni vzorku na originalnim podkladu, na
kterém je vhodnost tohoto produktu odsouhlasena. Kromé toho plati nase vieobecné obchodni podminky. Vsechny dfivejsi technické listy pozbyvaji touto verzi platnost. Zména
velikosti plechovek, barevnych ténti a dosazitelného stupné lesku jsou vyhrazeny.



Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni

Doba zpracovatelnosti

8 hod.

Prodlouzeni doby zpracovatelnosti neni mozné.

©
ﬁ Vyssi teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti.
Technika nanaseni Nadobkovi pistole Natirani | Vale¢kovani
7% % &? o Tryska @ (mm) 1,8-2,0 -
NG
im’ Stfikaci tlak (bar) 2,0-25 -
Redidlo Epoxy-Spritzverdiinner 8011 Epoxy-
(8011) Streichverdinner
8012 (8012)
Pfidavek fedidla (%) 20-25 5-10
Spotieba na jednu 100 - 125
vrstvu (ml/m?)

Skutecnou spotfebu materidlu ovliviiuje tvar a kvalita podkladu a také
zplsob aplikace povrchové Upravy. Pfesné hodnoty spotieby 1ze zjistit pouze
na zakladé ptedchoziho zkusebniho nanosu.

Doby schnuti

(pfi 23 °C a 50 % rel. vinkosti)

3-4h

Pfelakovatelné cca3-4hod.

Brousitelné cca 12 hod.

Uvadéné hodnoty jsou pouze orientacni. Schnuti je zavislé na podkladu,
tloustce nanesené vrstvy, teploté, vyméné vzduchu a relativni vihkosti
vzduchu.

Nizké teploty a /nebo vysoka vlhkost vzduchu mohou vyrazné prodlouZit
dobu schnuti.

Zamezte pfimym slunecnim paprskiim p¥i nanaseni!

Cisténi pracovnich nastroji

52 Lt ] [P

8012 8011 7215

Ihmed po pouzitis Epoxi-Streichverdiinner 8012 (8012) nebo Epoxi-
Spritzverdiinner 8011 (8011) nebo Aceton-Waschmittel (7215).

PODKLAD

Druh podkladu

Zelezo a ocel, barevné kovy, tvrzené PVC a pfelakovatelné plasty.
MDF desky

Vlastnosti podkladu

Podklad musi byt suchy, Cisty, pevny a zbaveny nepftilnavych ¢astic, jako jsou
tuky, vosk, silikon, pryskyfice atd., a je tfeba ovéfit jeho vhodnost pro natér.

Dodrzujte prosim:

e  (ONORM B 2230-1

e (ONORM B 3430-1

® DIN18363

® Aktudlni BFS technicky list

Ptiprava podkladu

Zelezo a ocel

Odstrante rez az na ¢isty kov. DUkladné odstrante mastné a olejové necistoty
ptipravkem Clean Multi-Entfetter (7233).

Zinek, hlinik a jiné nezelezné kovy:
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Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni

Piebruste brusnym rounem a Clean Multi-Entfetter (7233) do matného
vzhledu.

Tvrzené PVC a pietiratelné plasty

Piebruste brusnym rounem a Clean Multi-Entfetter (7233) do matného
vzhledu.

MDF deska:
Prebruste zrnitosti P 150 a povrch ocistéte.
Staré natéry:

Prebruste zrnitosti P 120 a povrch ocistéte. Odstrante nesoudriné staré
natéry. U starych natérlt ze syntetické pryskyfice je tfeba zkontrolovat
snasenlivost nového systému s podkladem (riziko chemické reakce
zvrasnéni).

SYSTEMOVA SKLADBA

Zakladni vrstva Zelezo a ocel
Interiér: 1x Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)

Exteriér: 2 x Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)
Zinek, hlinik a jiné nezelezné kovy:
1x Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)

Eloxovany hlinik a nerez ocel peclivé obruste do matného vzhledu a do 60-ti
min. naneste zakladni vrstvu produktem Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)

Tvrzené PVC a pietiratelné plasty
1x Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)

Z diivodu velkého mnozstvi rlznych druht plastli se doporucuje provést
zkousku pfilnavosti.

Pouze u vchodovych dvefi z MDF:

Frézovani a hrany pfedem natfete nefedénym Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni
5604.

Mezioperacni schnuti: cca 4 hod.
Celoplosné nastiikejte.
Mezioperacni schnuti: cca 12 hod.
Lehké pfebrouseni Zrnitost P 240

Dodrzujte prosim nase ARL 305 - Pracovni smérnice pro povrchovou upravu
rozmérové stabilnich a ¢astecné rozmérové stabilnich dfevénych dilct -
domovnich a garazovych vrat produktem Aquawood Protor.

Mezibrouseni Zrnitost P 240
Odstrante prach vznikly brousenim.

Mezivrstva nebo vrchni vrstva Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni 5604) je 1ze univerzalné pielakovat mezivrstvami
a vrchnimi laky na bazi rozpoustédel nebo vody. Vyjimka: natéry na bazi
chlorkaucuku, které se jiz prakticky nepouzivaji (barvy na bazény, silna
ochrana proti korozi).

POKYNY PRO OBJEDNAVANI

Velikosti baleni 920 g und 3,45 kg (dvojité baleni véetné tuzidla)

Barevné odstiny / stupnélesku  Standardni odstiny:
Hellgrau, Zink (5604071698)

WeiR (5604071806)
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Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni

Souvisej'ic]' 'p'rodukty Aceton-Reiniger (7215)
Clean Multi-Entfetter (7233)
Vivido Epoxy-Hardener 8442 (8442)
Epoxy-Spritzverdiinner 8011 (8011)
Epoxy-Streichverdiinner 8012 (8012)

Prosim, dbejte pokynt v technickych listech pfislusnych produktt.

DALSI POKYNY

Zivotnost / skladovani Min. 3 rok/-y/let v origindlné uzavieném obalu.
Skladujte chranéné pied vlhkosti, pfimym slunecnim zidfenim, mrazem a

\iy
Lmj%‘ C]Tb‘ \f vysokych teplot (nad 30 °C).

Oteviené nadoby dobte uzaviete a co nejdiive spotfebujte.

Technicka data Obsah tékavych organickych latek (VOC): Limitni hodnota dle smérnice
2004/42/ES pro Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (Kat A/h): 750 g/1.
Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni obsahuje max. 530 g/1 VOC.

GIS KOD RE75

Bezpecnostné technické tidaje Produkt je vhodny pouze pro primyslové a femesiné zpracovani.
P#i brouseni pouzivejte jako osobni ochranné prostfedky prachovy filtr P2

minimalné proti brouseni a dfevénému prachu. U listnatych dfevin (zejména
buku a dubu) pouZzijte prachovy filtr P3.

Je bezpodmineéné nutné zabranit vdechovani aerosolll z lakll a barev pfi
nanadseni stiikanim. To zajistite spravnym pouzitim ochranné masky
(kombinovany filtr A2/P2).

Podrobnéjsi informace o bezpecnosti pii prepravé, skladovani, manipulaci a

likvidaci najdete v pfislusném bezpecnostnim listu. Aktudlni verzi najdete na
www.lakyadler.cz.
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