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Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni 5604

Sredstvo za zastitu od korozije na bazi otapala i vezivno sredstvo za industrijsku i komercijalnu
primjenu

OPIS PROIZVODA

Opéenito Dvokomponentni epoksidni temeljni premaz na bazi otapala i epoksi smole
za unutarnju i vanjsku upotrebu. Proizvod karakterizira izvrsna zastita od
hrde na celiku, izvanredno prianjanje na aluminiju, cinku i obojenim
metalima, dobro prianjanje na razne plastike koje se mogu prekrivati te
sposobnost ojacavanja podloga od medijapana.

Podruéja primjene Metalne konstrukcije i strojevi od Zeljeza, celika i nezeljeznih metala s
cinkom, aluminijem i bakrom.

M j[j]]]]]ﬂ]]]]ﬂ Aktivne tvari od plastike koja se moze lakirati i koja je otporna na otapala,

kao sto je tvrdi PVC.

Visokokvalitetna kuéna vrata od medijapana otpornog na vlagu.

OBRADA
Upute za obradu ® Prskanje je dopusteno samo u kabinama za prskanje koje podlijezu
Direktivi o hlapljivim organskim spojevima (HOS).
"ﬁ £+1;°c ® Prije upotrebe promijesajte proizvod.
® Potrebna je temperatura proizvoda, objekta i prostora od minimalno +
10 °C.

® Optimalni uvjeti obrade su izmedu 10 - 25°Cpri relativnoj vlaznosti
zraka od 40 - 80 %.

Nemojte zatvarati spremnike sa stvrdnutim materijalom.
® Na kreiranim probnim povrsinama potrebno je ispitati nijansu boje,
kompatibilnost s podlogom te prianjanje na nju.

® Svaka promjena tijeka obrade, uvjeta iz okruzenja, nepostivanja uputa
ili nekoristenje navedenih proizvoda mogu nepovoljno utjecati na

rezultat.
Omijer mijesanja 7 Maseni udjeli Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)
1 Maseni udjeli Vivido Epoxy-Hardener 8442 (8442000210)
@=@ Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604) mozZe se upotrebljavati iskljucivo uz
7:1 navedeno sredstvo za stvrdnjavanje i u navedenom omjeru mijeSanja.
8442 Odstupanja dovode do poremecaja filma i prianjanja.

Vivido Epoxy-Hardener 8442 (8442000210) potrebno je prije obrade
mijesanjem pazljivo ugraditi u komponentu laka.

Nakon dodavanja sredstva za stvrdnjavanje preporucuje se pricekati
priblizno 10 minuta radi poboljsanog otplinjavanja.
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Telefon: 0043/5242/6922-190, Faks: 0043/5242/6922-309, e-posta: technical-support@adler-lacke.com

Nase uﬁute temelje se na danasnjem stupnju znanja i preporuka su za kupca/korisnika sukladno s nasim najboljim saznanjima, ali se moraju individualno prilagoditi podrucjima
upotrebe i uvjetima obrade. Kupac/korisnik samostalno odlucuje o prikladnosti i primjeni isporucenog proizvoda, zbog cega se preporucuje izrada uzorka za provjeru prikladnosti
proizvoda. Uz to, vrijede nasi Opdi uvjeti prodaje. Svi prijasnji tehnicki listovi ovim izdanjem gube svoju valjanost. Pridrzavamo pravo na promjene pakiranja, nijanse boja i
raspolozive stupnjeve sjaja.



Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni

Trajanje obrade 8 Sat(i)
8] Nije moguce produziti trajanje obrade.
sh Povisene temperature skrac¢uju trajanje obrade.

Tehnika nanosenja Komprimirani zrak Premazivanje | Valjanje
7%‘ % ﬂ? o Mlaznica @ (mm) 1,8-2,0 -
NG
L’ Tlak ubrizgavanja (bar) 2,0-25 -
Razrjedivanje Epoxy-Spritzverdiinner 8011 Epoxy-
(8011) Streichverdinner 8012
(8012)
Primjesa razrjedivaca 20-25 5-10
(%)
Koli¢ina nano3enja po 100 - 125
sloju (ml/m?)

Oblik i svojstva povrsine izradaka za obradu, kao i vrste nanosenja utjecu na
stvarnu potrosnju. Tocne vrijednosti potrosnje mogu se utvrditi samo uz
pomoc prethodnog probnog premaza.

Vremena susenja Moze se premazivati oko 3 - 4 Sat(i)
1i23°Ci50 % v,
(p 6m) Moze se brusiti oko 12 Sat(i)
Navedene vrijednosti su samo priblizne. SuSenje ovisi o podlozi, debljini
3-4h sloja, temperaturi, razmjeni zraka i relativnoj vlaznosti zraka.

Niske temperature i/ili visoka vlaga zraka mogu produziti vrijeme susenja.

Izbjegavajte izravno Suncevo zracenje!

Cigc’enje radnih uredaja Odmah nakon upotrebe s Epoxy-Streichverdiinner 8012 (8012) ili Epoxy-
— — __ Spritzverdiinner 8011 (8011) ili Aceton-Waschmittel (7215).

a2 [ |

8012 8011 7215

PODLOGA

Vrsta podloge Zeljezo i celik, nezeljezni metali, tvrdi PVC i plastika koju se moze
premazivati

MDF ploce

Svojstva podloge Podloga mora biti suha, Cista, nosiva, bez odvajaju¢ih tvari kao Sto su
masnoca, vosak, silikon, smola itd. te ispitana na prikladnost za
premazivanje.

Pridrzavajte se i ostalih dokumenata:
® ONORM B 2230-1
® ONORM B 3430-1
® DIN18363
°

Aktualni informativni listovi udruzenja BFS

P'rip'rema pod]oge Zeljezo i celik:
Uklonite hrdu do svijetle metalik boje. Temeljito ocistite masna ili uljna
onecis¢enja pomocu proizvoda Clean Multi-Entfetter (7233).

Cink, aluminij i drugi neZeljezni metali:
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Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni

Pobrusite pomocu brusne tkanine i proizvoda Clean Multi-Entfetter (7233) do
mat boje.

Tvrdi PVCi plastika koja se moZe premazivati:

Pobrusite pomocu brusne tkanine i proizvoda Clean Multi-Entfetter (7233) do
mat boje.

MDF ploce:
Pobrusite veli¢inom zrna 150 i ocistite.
Stari premazi:

Pobrusite veli¢cinom zrna 120 i ocistite. Ukloniti nestabilne stare premaze. Na
starom laku od umjetne smole potrebno je ispitati kompatibilnost premaza
(opasnost od ,,povlacenja”).

STRUKTURA PREMAZA

Temeljni premaz Zeljezo i ¢elik:
Unutarnje podrucje: 1x Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)
Vanjsko podrucje: 2 x Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)
Cink, aluminij i drugi neZeljezni metali:
1x Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)

Brusite eloksirani aluminij i plemeniti celik dok ne postanu mat te ih
premazite temeljnim premazom u roku od 60 minuta pomocu Vivido 2K-
Epoxy-Primer Uni (5604).

Tvrdi PVC i plastika koja se moze premazivati:

1x Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)

Zbog brojnih plasticnih materijala preporucuje se provjera prionjivosti.
Samo za kuéna vrata na bazi medijapana

Premazite osnovnom bojom nerazrijedeno na uZebljenja i rubove
pomocu Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604).

Prijelazno susenje: oko 4 Sat(i)

Poprskajte po cijeloj povrsini.

Prijelazno susenje: oko 12 sati (preko nodi)
Glatko brusenje Veli¢ina zrma 240

Molimo rukovodite se naSom radnom smjernicom ARL 305 za premazivanje
komponenti normiranih dimenzija i ograni¢eno normiranih dimenzija —
premazivanje kuénih vrata i garaznih vrata.

Prijelazno brusenje Velicina zrna 240
Uklonite brusnu prasinu.

Prijelazni odnosno zavr3ni sloj Vivido  2K-Epoxy-Primer Uni (5604) moze se prakticki premazivati
univerzalno prijelaznim i zavrSnim premazima na temelju otapala i vode.
Iznimka su lakovi od kloriranog kaucuka koji se prakticki vise ne koriste
(premazi na bazenu, teska antikorozivna zastita).

NAPOMENE ZA NARUDZBU
Veli¢ine ambalaze 920 g i 3,45 kg (udvostrucena doza ukljucujudi ucvrséivac)
Tonovi boje / stupnjevi sjaja Standardne boje:

Hellgrau, Zink (5604071698)
WeiR (5604071806)
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Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni

Dodatni proizvodi Aceton-Reiniger (7215)
Clean Multi-Entfetter (7233)

Vivido Epoxy-Hardener 8442 (8442)
Epoxy-Spritzverdiinner 8011 (8011)
Epoxy-Streichverdiinner 8012 (8012)

Pripazite na odgovarajuce tehnicke listove proizvoda.

OSTALE NAPOMENE

Rok trajanja / skladiStenje Minimalno 3 Godina/-e u originalno zatvorenim spremnicima.

Y3 Skladistite zasticeno od vlage, direktnog Suncevog zracenja, mraza i visokih
Lmj%‘ C]Tbl N temperatura (iznad 30 °C).

\
Otvorene spremnike dobro zatvorite i potrosite sadrzaj sto je moguce brze.

Tehnicki podaci Masa hlapljivih organskih spojeva u mjesavini spremnoj za primjenu:
Granicna vrijednost prema Direktivi 2004/42/EZ za Vivido 2K-Epoxy-Primer
Uni (Kat A/h): 750 g/1.
Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni sadrzi maksimalno 530 g/1 hlapljivih organskih

spojeva.
GISCODE RE75
Sigurnosno-tehnicki podaci Proizvod je prikladan samo za industrijsku i komercijalnu obradu.
N Prilikom brusenja koristite za osobnu zastitu od brusne i drvene prasine
minimalno P2 filtar za Cestice prasine. Kod bjelogoricnog drva (prije svega
bukve i hrasta) preporucuje se P3 filtar za Cestice prasine.

Opcenito je potrebno izbjegavati udisanje aerosola za lakove prilikom
nanosenja prskanjem. To ¢e biti zajamceno stru¢nom primjenom maske za
zastitu disnih organa (kombinirani filtar A2/P2).

Detaljnije informacije o sigurnosti prilikom transporta, skladiStenja i
rukovanja te zbrinjavanja moZete pronaéi u pripadnom sigurnosno-
tehnickom listu. Aktualnu verziju mozZete pronadi na adresi www.adler-
lacke.com.
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