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TEChniCky ]iSt S farbou v krvi.

Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni 5604

Rozpustadlovy zdklad na ochranu proti korézii a zvySenie prilnavosti na priemyselné a remeselné

spracovanie
POPIS PRODUKTU
Véeobecne Dvojzlozkovy zdkladna farba na bdze epoxidovej Zivice s obsahom
rozpustadiel pre exteriér a interiér. Produkt sa vyznacuje vynikajicou
antikorédznou ochranou ocele, vynimocnou prilnavostou k hliniku, zinku a
nezeleznym kovom, dobrou prifnavostou k ré6znym plastom vhodnym na
nater a je vhodny na spevnenie MDF dosiek.
Oblasti pouZitia Kovové konstrukcie a stroje zo Zeleza, ocele a farebnych kovov s obsahom
zinku, hlinika a medi.
M j[j]]]]]ﬂ]]]]ﬂ Materidly vyrobené z plastov odolnych voci farbeniu a rozpustadlam, ako je
napriklad tvrdé PVC.
Vysokokvalitné vchodové dvere vyrobené z MDF odolnej voci vihkosti.
SPRACOVANIE
Pokyny pre spracovanie ® Striekanie je povolené len v striekacich kabinach, ktoré podliehaju
smernici VOC.
"ﬁ £+1;°c ® Produkt pred pouzitim premiesat.
® Teplota produktu, objektu a miestnosti musi byt minimalne +10 °C.
Optimalne podmienky pre spracovanie sa pohybujui medzi 10 - 25 °C
pri relativnej vzdusnej vihkosti 40 - 80 %.
Nezatvarajte naddoby s natuzenym materialom.
Vhodnost materialuna podklad je nutné overit vytvorenim skusobnej
vzorky na origindlnom podklade.
® Akakolvek zmena postupu, podmienok prostredia, nedodrzanie pokynov
alebo pouzitie produktov, ktoré nie st uvedené v technickom liste, mézu
vysledok nepriaznivo ovplyvnit.
Pomer mies$ania 7 hmot. dielov Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)
1hmot. diely Vivido Epoxy-Hardener 8442 (8442000210)
@=@ Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604) smie byt pouzity vyluéne s uvedenym
7:1 tuzidlom a v uvedenom pomere miesania. Odchylky vedu k porucham filmu
8442 a prilnavosti.

Vivido Epoxy-Hardener 8442 (8442000210) musi byt ihned pred spracovanim
starostlivo zapracovany do laku za staleho miesania.

Po rozmiesani odporucame pockat pred spracovanim cca 10 min
na zlepsenie odplynenia zmesi.

2-0 ZKL 5604 | 08/26 | nahradza 1-1

Adler Slovensko s.r.0., Montazna 3, SK-971 01 Prievidza
Tel: +421 465199621, Mail: info@adler.sk , www.adler.sk

Nase ndvody a postupy si zaloZené na sucasnych poznatkocha maju ¢o najlepsie poradit obchodnikom alebo spracovatelom. Su vSak nezavdznéa je nutné ich zosuladits
podmienkami spracovaniaas oblastami pouzitia. O vhodnostia pouziti dodaného vyrobku rozhoduje obchodnik/spracovatel saim na vlastni zodpovednost, preto sa odporuca
vyhotovenie vzorky, na ktorej je vhodnost vyrobku vyskusana. Okrem toho platia nase vieobecné obchodné a dodacie podmienky. Zmena velkosti balenia, farebnych odtietiova
stupnov lesku vyhradena. Vydanim tohto datového listu stracaju vsetky predchadzajuice platnost.



Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni

Doba spracovatelnosti cca 8 hod.
8] Dalsie predlzovanie doby spracovatelnosti nie je mozné.
sh Zvysena teplota skracuje dobu spracovatelnosti.

Technika nanasania Nadobkova pistol Natieranie | Valéekovanie
7% % &? o Tryska @ (mm) 1,8-2,0 -
N2
im’ Striekaci tlak (bar) 2,0-25 -
Riedenie Epoxy-Spritzverdiinner 8011 | Epoxy-Streichverdiinner
(801) 8012 (8012)
Pridavok riedidla v % 20-25 5-10
Mnozstvo na nanos 100 - 125
(ml/m?)

Skutocnu spotrebu ovplyviiuje tvar a kvalita povrchu obrobku, ako aj spésob
pouzitia. Presnu spotrebu je mozné urcit iba na zaklade skiiSobného nanosu.

Cas schnutia Prelakovatelné 3-4hod.

(pri 23 °Ca 50 % rel. vl. vzduchu) Brisitelng 2hod.
Uvedené doby su orientacné. Susenie zavisi od podkladu, hrubky nanesenej
3-4h vrstvy, teploty, vymeny vzduchu a relativnej vihkosti vzduchu.

Nizke teploty a/alebo vysoka vlhkost vzduchu mézu vyrazne predizit dobu
schnutia.

Zabranit priamemu slne¢nému ziareniu!

Cistenie naradia Ihned po pouziti s Epoxi-Streichverdiinner 8012 (8012) alebo Epoxi-
_ _ Spritzverdiinner 8011 (8011) alebo Aceton-Waschmittel (7215).

a2 || P

8012 8011 7215

PODKLAD
Druh podkladu Zelezo a ocel, farebné kovy, tuhé PVC a naterové plasty
MDF dosky
Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, ¢isty, pevny a bez latok, ktoré brania prilnavosti, ako

su mastnota, vosk, silikén, Zivica atd., a je potrebné overit jeho vhodnost na
nanasanie nateru.

Pozrite si, prosim, nasledujuce dokumenty:
e  ONORM B 2230-1

o  ONORM B 3430-1

® DIN18363

® Aktudlny BFS technicky list

Priprava podkladu Zelezo a ocel:

Uplne odstrante hrdzu z kovu. Dékladne odstrafite mastné alebo olejové
necistoty pomocou Clean Multi-Entfetter (7233).

Zinok, hlinik a iné farebné kovy:

Prebruste brusnym runoma Clean Multi-Entfetter (7233)do matného
vzhladu.
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Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni

Tuhé PVC a povrchovo upravitelné plasty:

Prebruste brusnym runoma Clean Multi-Entfetter (7233)do matného
vzhladu.

MDF dosky:
Prebruste brusivom so zrnitostou 150 a vycistite.
Staré natery:

Prebruste brusivom so zrnitostou 120 a vycistite. Odstranit nenosné staré
natery. Na starych farbach zo syntetickej Zivice je potrebné skontrolovat
znasanlivost naterov (riziko prasklin a odlupovania).

POVRCHOVA UPRAVA

Zakladna vrstva Zelezo a ocel:
Vnutorny priestor: 1x Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)

Vonkajsi priestor: 2 x Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)
Zinok, hlinik a iné farebné kovy:
1x Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)

Eloxovany hlinik a nehrdzavejucu ocel velmi dobre vybriste na matny
povrch a do 60 minut natrite zakladnym naterom Vivido 2K-Epoxy-Primer
Uni (5604).

Tuhé PVC a povrchovo upravitelné plasty:
1x Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)

Z dévodu velkého mnozstva réznych druhov plastov sa odporuca vykonat
skusku prilnavosti.

Len pre vchodové dvere na baze MDF

Frézované plochy a hrany vopred natrite Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)
bez riedenia.

Medzisusenie: cca 4 hod.

Nastriekat na celt plochu.

Medzisusenie: cca 12 hod. (su$enie cez noc)
Hladké brusenie Zrnitostou 240

Dodrzujte, prosim ARL 305 — Pracovna smernica pre povrchovi tpravu
rozmerovo stabilnych a ¢iastoéne rozmerovo stabilnych drevenych dielcov —
domovych dveri a garazovych bran.

Medzibrusenie Zrnitostou 240
Brusny prach odstranit.

Medzi vrstva, resp. vrchna Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604) je prakticky univerzalne prelakovatelny
medzinatermi a konecnymi natermi na baze rozpustadla a vody. Vynimka:
vrstva chlér-kaucukové laky, ktoré sa uz prakticky nepouzivaju (farby na bazény,

silnd ochrana proti kordzii).

POKYNY PRE OBJEDNANIE

Velkosti balenia 920 g a 3,45 kg (dvojité balenie vratane tvrdidla)

Farebné odtiene/stupnelesku  Standardné farebné odtiene
Hellgrau, Zink (5604071698)

WeiR (5604071806)
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Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni

Suvisiace produkty

Aceton-Reiniger (7215)

Clean Multi-Entfetter (7233)

Vivido Epoxy-Hardener 8442 (8442)
Epoxy-Spritzverdiinner 8011 (8011)
Epoxy-Streichverdiinner 8012 (8012)

Prosim, dodrzujte pokyny v technickych listoch prislusného produktu.

DALSIE POKYNY

Trvanlivost/skladovanie

Min. 3 rok/-y/-ov v origindlne uzavretom obale.

Chranit pred vlhkostou, priamym slnecnym svetlom a vysokymi teplotami
(nad 30 °C).

Otvorené nadoby dobre uzavrite a ¢o najskér spotrebujte.

Technické udaje

Obsah VOC zmesi pripravenej na pouzitie: limitnd hodnota podla smernice
2004/42/EG pre Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (Kat A/h): 750 g/1.
Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni obsahuje max. 530 g/1 VOC.

GISCODE

RE75

Technicko-bezpecnostné udaje

Produkt je vhodny len na priemyselné a remeselné spracovanie.

Pri bruseni pouZivajte ako osobné ochranné prostriedky protiprachovy filter
minimalne P2 proti brisnemu a drevnému prachu. Pri listnatych drevinach
(predovsetkym buk, dub) odportiicame protiprachovy filter P3.

Je bezpodmienecne nutné zabranit vdychnutiu aerosélu laku. Toto je
zabezpecené spravnym pouzitim ochrannej masky (kombinovany filter A2/
P2).

Podrobnejsie informacie tykajuce sa bezpecnosti pocas prepravy,
skladovania, manipuldcie, ako aj likvidacie najdete v prislusnej karte
bezpecnostnych tudajov. Aktudlnu verziu najdete na webovej stranke
www.adler.sk.
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