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Karta techniczna W nasaych tytach plynie farba.

Vivido Ferro GSX 4505

Powtoka antykorozyjna z blaszkowanym tlenkiem Zelaza dedykowana dla DIY i dla rzemiosta

OPIS PRODUKTU

Informacje ogélne Podktad, miedzywarstwa i nawierzchnia na bazie specjalnych zywic
syntetycznych, zapewniajaca doskonaty ochrone antykorozyjna oraz bardzo
dobra odpornosé na warunki atmosferyczne. Wysoka zawartos¢ ciat statych
oraz benzyna lakowa bez zwigzkéw aromatycznych jako rozpuszczalnik.
Nadaje sie do stosowania na na podtozach z pozostatosciami rdzy. Odporna
na srodowisko przemystowe, spaliny i kwasne deszcze.

Szczeg6lne wlasciwosci i

normy badan
ﬁ [//ADLER | ® Trwatoé¢ koloru zgodnie kartg BFS nr 26
_~_) QUALIT‘V/ Klasa C
P CHECK grupa 1- 3 (w zaleznosci od odcienia barwy)
Obszary zastosowania Powlekanie zelaza, stali, cynku i aluminium w zastosowaniach
wewnetrznych i zewnetrznych.
AN ﬂﬂ]]]]ﬂ]]]]ﬁ @) Specjalnie do dachéw blaszanych jak rtéwniez konstrukcji stalowych
narazonych na ekstremalne oddzialywanie warunkéw atmosferycznych.
STOSOWANIE
Wskazéwki dotyczace ®  Produkt przed uzyciem nalezy wymieszac.
stosowania ® Temperatura produktu, elementu i pomieszczenia powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.
"‘ﬁ £+;°c ® Nie nalezy wykonywaé prac w niskich temperaturach otoczenia lub na
zbyt zimmych elementach (ponizej punktu rosy).

® Optymalna temperatura stosowania miesci sie¢ w przedziale miedzy
15 - 25 °C przy wzglednej wilgotnosci powietrza wynoszacej 40 - 80 %.

® Nie stosowac w warunkach intensywnego promieniowania stonecznego,
deszczu, ekstremalnie wysokiej wilgotnosci powietrza, silnego wiatru i
mrozu.

® Nalezy bezwzglednie unika¢ przedwczesnego kontaktu z woda wskutek
deszczu lub rosy!

® W celu poprawy odpornosci mechanicznej i mozliwosci czyszczenia
mozna po catkowitym wysuszeniu (ok. 1tydzien) nanies¢ Vivido Varicolor
Farblos (4161).

® Stosowanie jako produkt 2K z Alkydharzturbo (8054) dla wyzszej
odpornosci mechanicznej powierzchni i szybszego wysychania podktadu
badz miedzywarstwy. Przeznaczony wylacznie do  uzytku
profesjonalnego, w tym przemystowego!
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tez zalecamy wykonanie wzorca w celu sprawdzenia przydatnosci produktu. W pozostatych przypadkach obowiazujg nasze Ogdélne Warunki Sprzedazy. Wszystkie wczesniejsze
instrukcje tracg swoja waznos¢ z dniem wydania niniejszej. Zastrzega sie prawo dokonania zmian wielkosci pojemnikéw, odcieni barw i dostepnych stopni potysku.



Vivido Ferro GSX

® Nie zamyka¢ pojemnikéw, ktérych zawartos¢ zostata zmieszana z
utwardzaczem.

® Wykonujac probki nalezy sprawdzi¢ kolor, kompatybilnos¢, jak réwniez
przyczepnosc do podtoza.

® Natrysk jest dozwolony tylko w kabinach natryskowych, ktére podlegaja
dyrektywie LZO.

® Kazda zmiana kolejnosci etapéw pracy, warunkéw Srodowiska,
nieprzestrzeganie wytycznych lub stosowanie niewymienionych
produktéw moga mie¢ negatywny wpltyw na wynik koricowy.
Niestosowanie sie do powyzszego prowadzi do powstawania wad
powtoki i probleméw z przyczepnoscia, jak réwniez pogorszenia
odpornosci na czynniki atmosferyczne i stabilnosci koloru.

Proporcje mieszania

[whiw]
10:1
8054 10%

10 czesci wag.: Vivido Ferro GSX (4505)
1czes¢ wag.: Alkydharzturbo (8054)

Alkydharzturbo (8054) nalezy przed zastosowaniem starannie zmiesza¢ z
lakierem.

Czas przydatnosci mieszaniny

8 godz.

do uzycia Przedtuzenie czasu przydatnosci mieszaniny do uzycia nie jest mozliwe.
3 Podwyzszone temperatury skracaja czas przydatnosci mieszaniny do uzycia.
=
8h
Technika nanoszenia pistolet kubkowy Pedzel | Watek
Dysza @ (mm 2,0-2,2 -
L2 F*lﬂﬁ ysza @ (mm)
20% 8014 Cisnienie natrysku (bar) 2-3 -
100~ Rozciericzalnik KH-Spritzverdiinnung 8014 -
125m
1‘,L.1= Dodatek rozcieticzalnika w % ca.20 -
lo$é nanoszona jednorazowo (m1/ ca.125 100 - 125
m?)
Ksztatt i jakos¢ powierzchni elementu, jak rowniez rodzaj aplikacji wptywaja
na rzeczywiste zuzycie. Doktadne ilosci zuzywane mozna okresli¢ tylko na
podstawie przeprowadzonych wczesniej prob lakierowania.
Czasy SChTﬁQCia Mozliwos¢ naktadania kolejnej warstwy w temperaturze | ok. 24 godz.

(w 23°Ci przy 50% wilgotnosci

pokojowej

wzglednej) Twardo$é ostateczna ok. 7 dzieri/dni
Podane wartosci sa tylko orientacyjne. Czas schniecia uzalezniony jest od
24h podtoza, grubosci warstwy, temperatury, wymiany powietrza i jego
wzglednej wilgotnosci.
Aby powloka dobrze wyschta nalezy koniecznie przestrzegac zalecanych ilosci
nanoszonych. Zbyt duze grubosci warstwy prowadza do znacznego
wydtuzenia czasu schnigcial
Niskie temperatury i/lub wysoka wilgotnos¢ powietrza moga wydtuzy¢ czas
schniecia.
Czyszczenie narzedzi Natychmiast po uzyciu KH-Spritzverdiinner (8014).
74 Do usuwania przyschnietych pozostatosci produktu polecamy produkt Clean
'ﬁﬁm Abbeizer-Express (8313).
8014
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Vivido Ferro GSX

PODtOZE

Rodzaj podtoza Zelazo i stal, metale niezelazne, twarde PVC i nadajace sie do lakierowania
tworzywa sztuczne

Wtaséciwosci podtoza Podtoze musi by¢ czyste, suche, wolne od substancji znaczaco obnizajacych
przyczepnosé, a takze sprawdzone, czy nadaje sie pod dany system
Takierniczy!

Prosimy przestrzega¢ powigzanych dokumentéw:
o ONORM B 2230-1

o  ONORM B 3430-1

® DIN18363

® Aktualne karty BFS

Przygotowanie podtoza Zelazoii stal:

Odrdzewi¢ do czytego metalu. Zanieczyszczenia z ttuszczu i oleju usunac
doktadnie za pomoca odttuszczacza Clean Multi-Entfetter (7233).

Cynk, aluminium i inne metale niezelazne:

Zmatowi¢ widkning $cierng i $rodkiem odttuszczajgcym Clean Multi-
Entfetter (7233).

Twarde PVCi nadajace sie do lakierowania tworzywa sztuczne:

Zmatowi¢ wiékning sciernag i $rodkiem odtluszczajacym Clean Multi-
Entfetter (7233).

Stare powtoki:

Stare powtoki bedace w dobrym stanie przeszlifowac papierem o granulacji
120 i oczysci¢. Usunaé stare powloki nie nosne. Budowa jak w przypadku
nowej powtoki.

BUDOWA POW1OKI

Warstwa 'podk]’adowa 1x Vivido Ferro GSX (4505)
Twarde PVC i nadajace sie do lakierowania tworzywa sztuczne:
Ze wzgledu na duzg ilos¢ tworzyw sztucznych zaleca sie przeprowadzenie
proby przyczepnosci.
Stare powtoki:

Na nienaruszonych starych powlokach nalezy sprawdzi¢ ich kompatybilnosé
z nowga powtoka.

Przypadki szczegdlne:

W przypadku lakierdw proszkowych generalnie zalecamy zastosowanie
podktadu Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604). Przygotowaé prébki i
sprawdzi¢ przyczepnosc. Por. instrukcja BFS nr 24 (Federalnej Komisji ds. Farb
i Ochrony Wartosci Materialnych).

Aluminium anodowane i stal szlachetng nalezy bardzo dobrze zmatowi¢ i
zagruntowad¢ w ciggu 60 minut produktem Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni
(5604).

Szlifowanie miedzyoperacyjne W razie potrzeby zagruntowane powierzchnie przeszlifowaé papierem o
granulacji 240. Usuna¢ pyt ze szlifowania.

Miedzywarstwa 1 x Vivido Ferro GSX (4505) (konieczny tylko do zelaza i stali w
zastosowaniach zewnetrznych)
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Vivido Ferro GSX

Warstwa nawierzchniowa 1x Vivido Ferro GSX (4505)
KONSERWACIA
Przeglad Trwatos¢ zewnetrznych elementéw budowlanych zalezy od wielu czynnikéw:

s3 to w szczegdlnosci rodzaj dziatajacych czynnikéw atmosferycznych,
ochrona konstrukcyjna, obcigzenie mechaniczne i wybér stosowanego
koloru; w celu zachowania dhugiej trwatosci konieczna jest regularna
kontrola, konserwacja i ewentualnie dziatania renowacyjne.

W razie potrzeby jeszcze dobrze zachowane powierzchnie oczysci¢ z kurzu i
brudu, wyszlifowac papierem o granulacji 120 oraz wyczysci¢ i nanie$¢ 1-2 x
Vivido Ferro GSX (4505) za pomoca pedzla.

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMOWIENIA

Wielkosci opakowarn 750 ml; 2,51;101

Odcienie ba_-rwy / stopnie Ferro GSX# ca. RAL9006 (54121)
Ferro GSX# ca. RAL9007 (54122)

polysku . , . .
Pozostate kolory moina uzyska¢ za pomoca systemu mieszania barw
ADLER Color4you.

Color4You Lakier(y) bazowy(e):
Vivido Ferro GSX# Basis E20 (54120)
W celu zapewnienia jednolitosci koloru na jednej powierzchni nalezy
stosowac wytacznie materiat o tym samym numerze partii.
Do oceny konicowego odcienia barwy zaleca sie wykonanie prébki
kolorystycznej wybranej kompozycji lakierniczej na oryginalnym podtozu.
W przypadku powtok dekoracyjnych o wysokich wymaganiach wizualnych
nalezy zwréci¢ uwage na ponizsze:
Ze wzgledu na specyfike systemu w kolorach RAL 9006 i RAL 9007 moga
wystepowad smugi i chmurki.
Najlepsze rezultaty osigga sie metoda natrysku.
W przypadku koloréw metalicznych i mikowych réine rodzaje aplikacji,
pbiniejsze poprawki moga prowadzi¢ do réznic w kolorze.
Barwione produkty nalezy zuzy¢ w ciggu 3 miesiecy.
Prosimy przestrzegaé naszych wytycznych ARL 800 - Wytyczne pracy (facznie
z pielegnacja i konserwacja) z urzadzeniami dozujacymi ADLER mix, PUR Mix
i Color4You.

Produkty dodatkowe Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)
Alkydharzturbo (8054)
Clean Abbeizer-Express (8313)
KH-Spritzverdiinner 8014 (8014)
Clean Multi-Entfetter (7233)
Vivido Varicolor Farblos (4161)
Nalezy przestrzegac zalecen podanych w Kartach Technicznych produktow.
POZOSTALE INFORMACIE

Trwatos¢ / przechowywanie Minimum 3 rok/lata/lat w oryginalnie zamknietych pojemnikach.

YW Przechowywa¢ w miejscu chronionym przed wilgocig, bezposrednim
Lmb}é ij)f dziataniem promieni stonecznych, mrozem iwysokimi temperaturami
n (powyzej 30°C).

Zalecamy przelanie zawartosci napoczetych pojemnikéw do mniejszych, by
unikna¢ zelowania / tworzenia sie kozucha.

Napoczete pojemniki dobrze zamyka¢ i w miare mozliwosci szybko zuzyé
zawartosé.
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Vivido Ferro GSX

Dane techniczne Zawartos¢ LZO gotowej do uzycia mieszaniny: wartos¢ graniczna wedtug
dyrektywy 2004/42/EG dla Vivido Ferro GSX (kat A/i): 500 g/I1.
Vivido Ferro GSX zawiera maksymalnie 350 g/1LZO.

GISCODE BSL20

Deklaracja sktadnikéw zgodnie Zywice alkidowe / Alifaty / Nieorganiczne biate i kolorowe pigmenty / Srodki

. zwilzajace / Materialy przyspieszajace schniecie (sykatywy) / Srodki przeciw
z wytycznymi VdL-RL 01 koiuszlgniu Y Preypiesza e (sykatywy) P

Dane BHP Podczas szlifowania stosowac filtr przeciwpytowy P2/ P3. Nie wdychaé
rozpylonej mgietki. Stosowac filtr tagczony A2 / P2 i okulary ochronne.

Szczegétowe informacje na temat bezpieczeristwa podczas transportu,

przechowywania i sposobu postepowania, jak réwniez utylizacji znajduja sie
w Karcie Charakterystyki produktu. Aktualng wersje mozna pobrac ze strony
www.adler-lakiery.pl

2-0 ZKL 4505 | 07/26 | zastepuje 1-0 Strona5z5



