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Bledy lakie/ nicze: Prz %*Czyh' I

unikanie bledow przy
lakierowaniu

Kazdy chce stworzy¢ idealna powierzchnie lakiernicza.

Nowoczesne podtoza, wysokiej jakosci lakiery i dobrze E 09.10.2018
wyszkolony personel stanowia do tego najlepsza

podstawe. Ale co, jesli pomimo tego, powstanie wada

podczas lakierowania? By¢ moze przyczyna tkwi w

lakierze, czas schniecia byt za krétki lub problem jest

spowodowany nieprawidtowym przerabianiem?

Przeanalizowalismy czesto pojawiajace sie btedy

lakiernicze, aby poméc Paristwu szybko zidentyfikowa¢ i

unikaé probleméw podczas lakierowania powierzchni.



Kroki

Lackiarfehler: Hockeiebhen Lisamitiel Lack

Podnoszenie sie powloki lakierow
rozpuszczalnikowych wzgl.
wodorozcienczalnych

,Podnoszenie sie powtoki“ to tworzenie sie zmarszczek lub
spekan tzn. jest to efekt pecznienia pod powtoka lakiernicza.
Przyczyny: zbyt krotki czas schniecia miedzyoperacyjnego, zbyt
duze iloéci nanoszone, zbyt gleboki szlif, brak lub uzycie
nieodpowiedniego utwardzacza, nieodpowiedni rozcienczalnik
lub lakier nawierzchniowy.

Unikanie btedu: dluzszy czas schniecia miedzyoperacyjnego,
mniejsze ilosci nanoszone, delikatniejsze szlifowanie,
przerabianie wedlug zalecen podanych w karcie technicznej

produktu.

Problemy z przyczepnoscia

Przyczepno$¢ warstwy lakierniczej do podtoza nie jest
wystarczajgca.

Przyczyny: nieodpowiednie podloze, podtoze niedostatecznie
wyszlifowane, niewystarczajace rozpuszczenie podktadu
(przekroczenie czasu pomiedzy natozeniem lakieru
podktadowego a nawierzchniowego), nieprawidtowe proporcje
utwardzacza do lakieru, brak utwardzacza, nieodpowiedni
system lakierniczy, zanieczyszczone podtoze.

Unikanie btedu: przerabianie wedlug wytycznych zawartych w
karcie technicznej, sprawdzenie czy dodano utwardzacz,
staranne szlifowanie miedzyoperacyjne, wydtuzenie czasu
schniecia, ew. zastosowanie srodka poprawiajacego
przyczepnosc, obrébka wstepna przy uzyciu benzyny,
zachowanie mozliwie krétkiego czasu miedzy szlifowaniem

drewna a rozpoczeciem lakierowania.



Kriterbiklusg

Skorka pomaranczowa (problemy z
rozlewnoscia)

Problemy z rozlewnoscia lakieru na powierzchni podobne do
skorki pomaranczowej

Przyczyny: za mato rozpuszczalnika, nieodpowiednie
rozcienczenie lub niewlasciwy rozpuszczalnik,
niekompatybilno$¢ pomiedzy lakierami wodnymi a
rozpuszczalnikiem, zbyt niska temperatura przerabiania, zbyt
szybkie schniecie powierzchniowe, zbyt mate ci$nienie natrysku,
zbyt duza dysza do natrysku, mocno wsigkliwe podtoze.
Unikanie btedu: przerabianie zgodnie z informacjami zawartymi
w karcie technicznej produktu, dtuzszy czas odparowania,
zwiekszenie ci$nienia natrysku, dopasowanie wielkos$¢ dyszy,
wstepna obrébka podtoza zgodnie z instrukcja.

Tworzenie sie kraterow

Otwory o ksztalcie krateréw w lakierze — czesto spowodowane
przez ciala obce, ktére nie sg lub sa stabo zwilzane.

Przyczyny: zanieczyszczenia silikonem przez nieodpowiednie
kremy do rak, brak filtréw oleju, masy uszczelniajqce itp.,
zabrudzenia spowodowane ciatami obcymi, obecno$¢ silikonu w
umywalkach, wadliwy zestaw uszczelniajacy urzadzenia airless /
airmix, zanieczyszczenie spowodowane przez stosowane
weczesniej produkty

Unikanie btedu: staranne czyszczenie podioza i urzadzen,
stosowanie bezsilikonowego kremu do rak, bezsilikonowych
smar6w itp., regularnie czyszczenie filtrow oleju wzgl. wody,

umywalek i urzadzen do natrysku



Tworzenie sie piany, pecherze

Wtracenia powietrza w filmie lakierniczym.

Przyczyny: zbyt szybkie schniecie, nieodpowiednie cisnienie
natrysku, zastosowanie niewlasciwej wielkosci dyszy, zbyt
cieply obrabiany przedmiot wzgl. lakier, niedostatecznie
wysuszone podtoze, odgazowanie poréw

Unikanie btedu: redukcja predkos$ci suszenia, zmiana ci$nienia
natrysku, zmiana wielkos$ci dyszy, dobre wysuszenie lakieru
podkladowego, przerabianie w temperaturze pokojowej,
regularnie oczyszczanie filtréw oleju wzgl. wody, staranne
szlifowanie poréw

Tworzenie sie¢ chmur

Matowe miejsca w ksztalcie chmur wynikajace z czeSciowych
roznic stopnia potysku w filmie lakierniczym. Im nizszy stopien
potyskowosci, im ciemniejsze podioze iim wieksza
powierzchnia, tym wigksze niebezpieczenstwo powstania wady
przy aplikacji natryskiem

Przyczyny: nieodpowiednia technika natrysku / niewtasciwa
dysza wzgl. ci$nienie natrysku, zbyt szybkie schniecie
powierzchniowe, za wysoka temperatura powietrza, zbyt niska /
wysoka lepkos¢, niewtasciwy rozcienczalnik

Unikanie btedu: lakierowanie krzyzowe, dopasowanie dyszy i
ci$nienia natrysku, wydtuzenie czasu odparowania, przerabianie

zgodnie z wytycznymi zawartymi w karcie technicznej produktu



Naglowek

Lackierfehler: Hochziehen Wasserlack

Lackierfehler: Hochziehen Losemnittel-Lack

Verlaufsstrung

Kraterbildung

“Schaum/ Blasen

[

Wolkenbildung







