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Kolorowo na wysoki polysk

Krok po kroku do btyszczacego wyniku...
B 24.01.2014
To egzamin na pasowanie na mistrza lakiernictwa, a na rynku meblowym i kuchni klasyka
o niemalejacej popularnosci. Powierzchnie o wysokim potysku! Ale jak to bywa z
wieloma wartosciowymi i wspaniatymi rzeczami, nie tak fatwo je mie¢. Kto chce dojs¢ do
doskonatego potysku przy lakierowaniu, musi pracowa¢ z wielka doktadnos$cia, czystoscia
i cierpliwos$cia. Ale tez bedzie nagrodzony — wspaniatym, btyszczacym wynikiem i
btyszczacymi oczami klientéw! Firma ADLER pokazuje, jak sie to robi krok po kroku.

Prawidtowe podtoze
Do kolorowych powierzchni o wysokim potysku najlepiej sie nadajq ptyty MDF z
melamina. Uwaga. Krawedzie nie nalezy szczegélnie dobrze zaizolowac.



Krok 1 — Wypelnianie

Dobrze wypelniona i izolowana powierzchnia to podstawowy
warunek uzyskania idealnego wysokiego potysku. W tym celu
nalezy nanies¢ trzy warstwy lakieru wypetniajaco-izolujacego
ADLER PUR-Isofill na krawedzie i jedna na powierzchnie
pokryta folig. Pierwsza warstwa naniesiona na krawedzie musi
by¢ pozostawiona na przynajmniej dwie godziny do
wyschniecia, a przed drugim naniesieniem nalezy wykona¢
szlifowanie papierem nr 320.

Nastepnie nalezy przeszlifowac lekko folie podktadowa
papierem nr 280 i nanie$¢ jeden raz wokdt na cala powierzchnie
lakier izolujacy PUR-Isofill. W ten sposéb powierzchnia bedzie
pokryta raz, a niezafoliowane krawedzie trzy razy lakierem

wypelniajacym.

Krok 2 — Szlifowanie

Po naniesieniu lakieru wypetniajacego nalezy cato$¢ pozostawic¢
do wyschniecia przez noc i szlifowa¢ nastepnie szlifierka
mimosrodowa stopniujac ziarnisto$¢ papieru, od 280 przez 360
do 500. Uwaga! Nie zapomnie¢ o krawedziach.



Krok 2a — Czyszczenie

Zanim przejdzie sie do dalszych etapéw pracy i nanoszenia
lakieru barwnego, nalezy bardzo dokadnie oczysci¢
powierzchnie z pytu z drewna! Udaje sie to zrobi¢ strumieniem
powietrza i specjalna szmatka wiazaca kurz.

Krok 3 — Lakier kryjacy

Teraz wchodzi lakier! Lakier ADLER Pigmopur w stopniu
potyskowosci G50 nadaje powierzchni o wysokim potysku
pozadana barwe. Klaus Moser zdecydowat sie na intensywna
czerwienn (RAL 3020). Wystarczy jedno naniesienie.



Krok 4 — Lakierowanie na wysoki
polysk

Przynajmniej dwie godziny po naniesieniu lakieru barwnego, ale
przed uptywem 16 godzin nanosi sie lakier dajacy wysoki
potysk. Klaus Moser nanosi tutaj dwie warstwy lakieru ADLER
Pigmopur. Miedzy naniesieniami pozostawia go na okoto 3
godziny do wyschniecia, bez szlifowania miedzyoperacyjnego i
w zadnym wypadku na noc! Do czasu polerowania musi on
jednak schna¢ przez przynajmniej trzy dni.

Krok 5 — Szlifowanie na mokro

Gdy lakier btyszczacy wyschnie, wynik wyglada catkiem
dobrze, przede wszystkim, gdy doktadnie usunieto pyt. Kto
jednak chce mie¢ rzeczywiscie perfekcyjny wysoki potysk, nie
poprzestaje na tym, lecz wykonuje teraz polerowanie, recznie
lub maszynowo. Najpierw wykonuje sie szlif na mokro. Na
powierzchnie natryskuje sie wode ze Srodkiem do mycia naczyn
i szlifuje stopniujac ziarnisto$¢, 1000, 1500 i 2000.



Krok 6 — Polerowanie

Teraz czas na polerowanie. Najpierw rozprowadza si¢ na
powierzchni gruboziarnisty materiat polerski i poleruje

futerkiem jagniecym.

Powtarza sie to stosujac drobnoziarnisty Srodek polerski i gabke.



Smugi srodka polerskiego nalezy usuna¢ szmatkq z mikrofibry, a
na zakonczenie wypolerowac stosujac politure
wysokopotyskowa, najlepiej recznie. Produkty szlifierskie
zalecane do stosowania mozna znalez¢ w wytycznych firmy
ADLER.

Doskonaly wynik

Lustrzane odbicie Klausa Mosera z Dziatu Techniki Stosowanej
firmy ADLER w wykonanej powierzchni. Stolarz z
wyksztatcenia, ktéry od dwunastu lat pracuje w Dziale Techniki
Stosowanej w firmie ADLER, pokazat, jak dochodzi sie do tego
btyszczacego wyniku.
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