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Pokrycia jak z prawdziwych
kolorowych metali od ADLER

Szlachetny potysk, czy tez chtodny patynowy look:
pokrycia z efektem prawdziwego metalu firmy ADLER z B3 17.03.2017
miedzi, mosiadzu, brazu lub cyny trafia w kazdy gust.

Nie tylko surowe zelazo, réwniez szlachetne i ciepte metale kolorowe dotarly do
przestrzeni mieszkalnej. Pokrycia firmy ADLER imitujace prawdziwe metale: miedz,
mosiadz, braz i cyne trafiag w kazdy gust. Mito$nicy wyrazistych akcentéw niech chwyca
w dlon pistolet lakierniczy: specjalnie opracowany utleniacz firmy

ADLER Aquafix Blue Patina utworzy réwniez na kolorowych powierzchniach
metalowych stonowany vintage-look. Specjalista z firmy ADLER Walter Streiter pokazuje

na przykladzie miedzi, jak to sie robi:



Kroki

KROK 1: PRZYGOTOWANIE
PODLOZA

Doskonata baza dla pokry¢ z efektem prawdziwego metalu jest
PUR-Ecofil Weif8. Po jednokrotnym natryskowym naniesieniu
jednej warstwy, wyschnieta powierzchnia zostaje bezposrednio
przed lakierowaniem przeszlifowana papierem o granulacji 240.

KROK 2: MIESZANIE
MIEDZIANEGO LAKIERU

Odpowiednia proporcja dla miedzianego lakieru to: 400 g Aqua-
Pure-Metal, 5 % utwardzacza Aqua-PUR-Harter i 1000 g
Aquafix Messing (sproszkowana miedz).

Szczegblnie wazne jest bardzo doktadne zmieszanie produktéw,
tak aby nie powstaly grudki, najlepiej maszynowo przy pomocy
mieszadta koszowego.

Najlepsze efekty uzyskuje sie jednokrotnie naktadajac spora
warstwe przygotowanego lakieru (ok. 500-700 g/m?)
ci$nieniowym pistoletem kubkowym.


http:/aqua-pure-metal~p884
http:/aqua-pure-metal~p884
http:/aqua-pur-harter-82220~p1216
http:/aquafix-messing~p1210

KROK 3: POKRYCIE Z
PRAWDZIWEJ MIEDZI:
SZLIFOWANIE & LAKIEROWANIE
NAWIERZCHNIOWE

Po wyschnieciu powierzchni ( min. 5 h, najlepiej catgq noc)
przystepujemy do szlifowania. W celu uzyskania intensywnego
efektu metalu, jak réwniez autentycznego potysku, szlifowanie
musi zosta¢ przeprowadzone z zastosowaniem stopniowania
ziarnisto$ci papieru. Im wyzsza granulacja papieru podczas
ostatniego szlifowania, tym wiarygodniejszy efekt metalu.
Walter Streiter poleca nastepujace stopniowanie granulacji
papieru: 180 — 240 — 360 — 600 — 1000 — 1500 i 3000. Na koniec
nalezy starannie usunac¢ pyt ze szlifowania za pomoca
rozcienczalnika

ADLER Spezial-Verdiinnung. Do lakierowania
nawierzchniowego zastosowac nalezy

ADLER Tiropur NG lub

Pigmotop o stopniu potyskowosci G70.

KROK 4: EFEKT PATYNY
UZYSKANY PRZEZ NOC,
LAKIEROWANIE
NAWIERZCHNIOWE

Dla mitos$nikéw ,,surowego” wariantu ADLER znalazt wspaniate
LHutleniajace”-rozwiagzanie Aquafix Blue-Patina. Rowniez w tym
przypadku czas schniecia wynosi 5 godz., a najlepiej przez cata
noc, szlifowanie odbywa sie z zastosowaniem stopniowej
ziarnistoSci papieru, lecz jedynie papierem o granulacji 220, 400
do 600. Przed przystapieniem do natryskowego naniesienia
produktu utleniajacego konieczne jest zatozenie ochronnych
okularéw i rekawiczek chronigcych przed dziataniem kwasu. W
zaleznosci od gustu, produkt naktada sie nieréwnomiernie,
ptasko lub punktowo. Ilo$¢ naktadanego produktu réwniez
zalezy od efektu jaki chcemy osiagnac.

Po wyschnieciu przez noc mozna lakierowa¢ patynowang
powierzchnie. Walter Steiger naktada trzy warstwy lakieru PUR-
Antiscrasch o stopniu potyskowosci G 10.

Teraz mozecie Panistwo cieszy¢ sie szlachetng, surowa
powierzchnia. Na tym jednak wszechstronnos¢ firmy ADLER w

tworzeniu efektu prawdziwego metalu sie nie konczy. Przy



nanoszeniu lakieréw imitujacych metale watkiem, czy tez
szpachlg mozemy uzyskac¢ wiele ciekawych efektow



Naglowek







