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In unseren Adern flief3t Farbe.

perfekcyjnej obrobﬁi
powierzchni

Niewazne, czy to kuchnia, stét, drzwi wewnetrzne, czy

okna - aby uzyskaé doskonata powierzchnie, nalezy E 23.03.2023
poddaé drewno odpowiedniej obrébce. Dlatego

szlifowanie, ktére jest waznym elementem

uszlachetniania powierzchni, nalezy do codziennej pracy

kazdego stolarza, producenta okien czy malarza. Dzieki

schropowaceniu powierzchni lakiery i bejce dobrze sie

wchtaniaja a nieréwnosci, szorstkie miejsca, resztki kleju

czy farby sa usuwane.

Aby uzyska¢ doskonate rezultaty na powierzchni drewnianej, eksperci firmy ADLER

opracowali 10 wskazdwek dotyczacych szlifowania drewna.



Kroki

Wskazowka 1: Od papieru
gruboziarnistego do drobnoziarnistego

Zwykle szlifujemy, zaczynajac od papieru gruboziarnistego, a
nastepnie przechodzimy do drobnoziarnistego. Kazdy szlif
udoskonala powierzchnie, a $lady po szlifowaniu staja sie coraz
mniejsze. Najczesciej wystarcza 3 rodzaje ziarnistosci, przy
czym nie nalezy robi¢ zbyt duzych przeskokéw miedzy
poszczegblnymi ziarnisto$ciami. Nie powinno sie pomijac

wiecej niz jednego ziarna.

Wskazowka 2: Szlifowanie zamiast
polerowania

Zbyt mocno ,,wypolerowane” drewno pogarszaja przyczepnosc¢
lakieru. Dlatego korzystny jest pewien wzor szlifowania badz

chropowacenia powierzchni.



Wskazowka 3: Zwracanie uwagi na
wielkosc i kolor ziarna

Im wieksze ziarno przy szlifowaniu, tym ciemniejszy odcien
bejcy badz podktadu w powloce.

Wskazowka 4: Regularne usuwanie pylu

Podczas szlifowania powstaje drobny pyt. Nalezy go zawsze
usuwac. Nie bedzie wtedy dziatal jak niepozadany Srodek
Scierny. Zapobiega to ponadto zbyt szybkiemu zatykaniu sie
materiatu $ciernego pyltem ze szlifowania.



Wskazowka 5: Unikanie thustych stref
po szlifowaniu

Kiedy material Scierny stanie sie tepy, usuna¢ najpierw pyt z
materiatu $ciernego — by¢ moze si¢ na nim osadzit. Jesli
naprawde sie stepil, nalezy zmieni¢ materiat Scierny, w
przeciwnym razie miejsce szlifowania stanie sie ,,thuste”.
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Wskazowka 6: Przeszlifowanie calosci

Nalezy zawsze szlifowac cata powierzchnie, a nie kawatek po
kawatku. To utrzymuje temperature na niskim poziomie i

zapobiega tworzeniu sie plam, zwtaszcza w przypadku lakieréw.




Wskazowka 7: Zwracanie uwagi na
temperature

Zbyt wysokie temperatury spowodowane tepym papierem
$ciernym moga prowadzi¢ do zweglenia powierzchni. Sktadniki
woskowe w lakierach moga ulec stopieniu — uwaga na
pdzniejsza przyczepnos¢ lakieru!

Wskazowka 8: Zapobieganie
powstawaniu Sladow ze szlifowania

Slady ze szlifowania sa p6zniej trudne do usuniecia. Dlatego
podczas szlifowania maszynowego nalezy uwazac, aby nie
zostawiac Sladéw szlifowania na powierzchni.




Wskazowka 9: Zwracanie uwagi na
kierunek

Aby usuna¢ warstwy drewna lub lakieru nalezy szlifowa¢ w
poprzek ustojenia. W celu uzyskania pieknej powierzchni nalezy
na zakonczenie koniecznie szlifowac zgodnie z kierunkiem

wiokien, aby unikna¢ zarysowan.

Wskazowka 10: Szlifowanie
miedzyoperacyjne

Oproécz szlifowania drewna lub innych podtozy, takich jak folie,
metal itd. szlifowanie w formie szlifowania miedzyoperacyjnego
stosowane jest réwniez w procesie lakierowania. W czasie
szlifowania miedzyoperacyjnego wtékna drewna, ktére wstaty
po natozeniu podkladu, sg skracane. Szlifowanie zapewnia
réwniez dobra przyczepno$¢ dla kolejnych warstw lakieru.



Naglowek
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